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CNC加工中心切削液管理的内容有哪些？

为了有效控制加工过程的每个环节，保证加工的效率和质量，我们要专门配备全合成切削液人员，负责
全合成切削液和CNC加工中心所需的油类管理。根据公司实践需要，对切削液进行了管理，总结为以下
几点：

（1）配备专职的切削液管理员，对金属全合成切削液和油类进行专门管理。

（2）切削液的稀释选用自来水〔定期测试水的硬度变化，水的硬度控制在（100～200）×10-6之间〕。

（3）准确掌握切削液浓度，使用浓度计（折光仪）来检测。

（4）每天添加切削液和检测使用浓度和pH值。

（5）加工结束后，用全合成切削液软管冲洗掉机床和夹具表面的切屑和粒渣。打开机床防护门，使机床
加工区的潮湿空气散去。

（6）切削液的净化采用独立的单机重力式纸带过滤方式，去除切削液中的屑渣和浮油。



（7）定期彻底更换清洗机床冷却系统，减少切削液中细菌生长机会，保证加工质量。

（8）在设置了全合成切削液员一职后，加工过程中的积屑瘤的现象明显改善，彻底杜绝了以前出现的因
为全合成切削液的浓度过低，造成的机床和夹具生锈的现象，同时公司通过对切削液回收的管理，减少
了环境的污染，节约了成本。

切削液浓度在使用中如何检测出来

检测全合成切削液常用折光仪，折光仪的优点是便携、使用简单、价格低、需要时随时都可以测出浓度
，几乎所有的水基切削液都适用。使用时，只需把切削液滴到棱镜上，读出折光率，然后用测到的折光
率对照标准曲线，或者乘以该产品的折光系数，就可以得到浓度。

折光仪也有它的缺点。首先，折光仪通过的是切削液总体的折光系数来确定一个大概的浓度，因此不能
准确测定出切削液各成分的浓度和变化情况。另外，切削液里如果混入其它油液或者污染物，由于折光
仪不能测定切削液里含有的成分，会导致测定出来的全合成切削液不准。例如，切削液里如果混入了其
它杂油，会导致折光仪浓度检测偏高，如果网切削液里加水，反而会使情况更糟。另外，调配切削液时
，如果水质偏硬，也会影响折光仪测量结果的准确性。因此，在使用折光仪时，也要注意这些问题。日
常维护中，要保持切削液的清洁、及时去除杂油，配制全合成切削液时，使用的水质要达标。

如果折光仪的测量有限，需要对切削液进行准确的分析和测量，了解切削液的化学成分，指导正确的维
护方法，可以通过安美科技股份有限公司油液检测实验室，使用专门的仪器进行测定，可以给到一个更
准确的数据，从而使切削液浓度保持正常，确保产品加工的良品率。

全合成切削液，主要还是因为温度的原因，个别地区的温度基本上都是30度以上，这个环境非常有利于
细菌的生长，而细菌多了切削液自然会出现发臭、变质的情况了。而要预防全合成切削液和变质的问题
，那么我们就要了解一下细菌主要是通过什么渠道进入切削液的。

一：切削液配制过程中与空气发生接触，那么空气中的细菌也会进入切削液中。除了以上的两点在切削
液配制过程中，有可能出现与细菌接触的情况，那么在我们使用切削液的过程中例如：工件工序件的运
转、操作工人的不良习惯、车间的清洁情况、水槽水箱的清洁都对切削液中细菌的影响是非常大的。

二：在切削液生产的过程中，如果是乳化油，配制乳化油的水中含有细菌，那么所配制的切削液自然就
会有细菌了。
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