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产品名称 深孔钻加工 汕头深孔钻加工 齐兴模具

公司名称 东莞市齐兴模具制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市横沥镇张坑村康乐路横沥中心小学对面A
栋

联系电话  13553885781

产品详情

东莞市深孔加工对切削液性能规定有什么?东莞市深孔加工是近年来发展趋势起來的深孔加工新工艺。传
统式的深孔加工（深度与直径之比超过5），必须钻、镗、粗铰、碾磨等多道工序才可以生产加工出带较
高精密和较低粗糙度的孔。新工艺是选用构造独特的数控刀片和髙压制冷进气系统，可将所述多道工序
简单化为一次持续进刀进行非常深层的高精密和低粗糙度的孔生产加工，这类加工工艺，经济收益明显
。性能优质的深孔钻切削液是深孔钻生产加工技术性重要之一，深孔钻加工，东莞市深孔加工切削液务
必具有以下性能：1）优良的制冷功效，清除因为形变及磨擦所造成的发热量，抑止积屑瘤的转化成。2
）优良的高溫润湿性，降低刃口及支撑板的磨擦损坏，确保数控刀片在钻削区的高溫下保持稳定的润化
情况。3）优良的透水性、排屑性，使切削液能立即渗入刀刃上，并确保切削能圆满排出来。因而，深孔
钻切削液规定具备高的极压性和低的黏度。  

深孔加工技术怎样开展改进液压缸孔和轴的径向进油口都对加工精度和工艺性能拥有较高的规定，大多
数应用深孔加工技术开展执行。可是，此项技术并并不是万N能的，它也有许多地区必须改进。生产加
工中的镗刀遭受直径的限定，有长短大、直徑小的特性，造成刚度差、抗压强度低，切削时还会继续造
成震动、波浪纹和光洁度，这种都是危害深孔加工中的平行度和粗糙度，是从业生产加工的生产厂家应
当关键处理的难题。打孔和扩孔中，为降低摩擦阻力，大多数应用润滑液具有润化功效，汕头深孔钻加
工，但沒有独特设备的制冷润滑液难以进到到切削区，造成切削性能度较低，专业深孔钻加工，铣面艰
难，这也必须深孔加工生产厂家多加留意并开展改进。除此之外，深孔加工必须阅历丰富的职工开展实
际操作，由于生产过程中没法立即观查数控刀片的切削状况，工作经验不足丰富多彩的职工没法恰当分
辨切削全过程是不是一切正常，这也会危害切削的顺利开展。 

深孔加工计划方案在孔加工专业技能范围，孔加工分成深孔加工和浅孔加工。一般标准深度L与直径D比
例＞5的孔称之为深孔，深度L与直径D比例＜5的称之为浅孔。在通用性加工管理中心上，L/D＜10倍径
的深孔加工，可采用深孔钻，比如高迈特的KUB深孔钻，该数控刀片具备自放心功能，可一次完成深孔
加工，走户达120Mm/min。在通用性加工管理中心上，模具深孔钻加工，L/D＞10倍径的深孔加工，一般
采用麻花钻头或枪钻加工（别的加工方式，如BTA多管钻、喷吸钻等，对数控车床管理体系及内冷管理
体系有特别要求，在通用机械上不宜，文中已不详细介绍）。我厂采用枪钻专业技能，在落地式镗铣加



工管理中心上开展加工：①用麻花钻预钻底孔，直徑留容量3mm。②用半精镗刀镗孔，直徑留容量0.2m
m。③用精镗刀镗孔，其直徑比枪钻的直徑大0～0.03mm。④用枪钻，以精镗孔为导向性开展加工。 广
东省东莞市齐兴磨具产品有限责任公司技术专业从业磨具深孔钻加工，零件深孔加工服务项目。历经2年
牢固发展趋势，深得顾客信任和认同，依据市场的需求，资金投入500余万元机器设备。有着强劲的加工
工作能力，能够 考虑大量大中型顾客的品质规定和供货時间。

深孔钻加工-汕头深孔钻加工-齐兴模具由东莞市齐兴模具制品有限公司提供。东莞市齐兴模具制品有限
公司（www.qixinmoju.com）位于东莞市横沥镇张坑村康乐路横沥中心小学对面A栋。在市场经济的浪潮
中拼博和发展，目前齐兴模具在成型模中享有良好的声誉。齐兴模具取得商盟认证，我们的服务和管理
水平也达到了一个新的高度。齐兴模具全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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