
热熔螺母植入机 叁线数控 肇庆热熔螺母机

产品名称 热熔螺母植入机 叁线数控 肇庆热熔螺母机

公司名称 深圳市叁线数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市宝安区松岗街道红星社区松裕路20号永建
鸿高新科技园502

联系电话  13760299118

产品详情

叁线数控热熔螺母机笔电塑件件加工利器

     深圳市叁线数控设备有限公司是一家以“智能科技”为核心理念、“诚信服务”为经营方针的国
家高新技术企业，坚持实行规范化运作模式。公司专注于研发螺母植入设备10多年，是国内有名的自动
螺母植入机（螺母埋植机，埋钉机，热熔螺母机）、精密激光切割机、精密激光膜切机的科技企业。

      凭借自身雄厚精湛的研发制作团队，针对塑胶产品生产厂家实际生产中的遇到的各种疑难技术
问题，攻关研制自动笔电塑胶件螺母植入机，有效解决了螺母热熔行业多年来存在的瓶颈难题，并研发
制造了首台叁线全自动螺母植入机，在笔电塑胶结构件热熔螺母设备行业有着广泛的市场占有率，并成
为行业内的翘楚。 

     我们还可以根据行业性质的不同及客户的需求提供定制化解决方案与一站式服务，
以专业的应用方案，为新技术应用及产业革新提供强有力的支撑，提高生产效率，让节能更简单。

     需要更多的资料请联系我们，我们将竭诚为您服务！

自动热熔螺母机的主要组成

自动螺母埋植机又称作螺母埋植机、热熔螺母机、埋钉机、螺母热熔机等，功能是将加热到设定温度的
嵌件螺母热熔到产品里。

深圳叁线数控一直以来深耕螺母自动埋植设备领域，现已成为业界数一数二的螺母埋植自动化装备综合
解决方案提供商，是高新技术企业。产品和服务范围包括：笔记本塑胶部件螺母热熔埋植设备、大型自



动化生产线、精密激光切割设备、蓝宝石切割设备、PCB切割设备等，不断为电气、3C、汽车等行业客
户带来更高效、更优质的综合解决方案。

1.振动盘：主要是用来放要植入产品中的铜钉，通过振动盘振动能够使铜钉一个一个有序的进入下料管
内。可以快速下料，每分钟可达200个

2.自动热熔螺母机：在埋钉机的X轴上，和导轨接触。铜钉从振动盘下来进入下料管后通过加热板加热植
入产品。埋钉机头可以通过上下左右运动来定位

3.治具：根据产品的不同定制不同的治具，治具放在Y轴上，全自动热熔螺母机，可以通过y轴的前后运
动而运动来调节位置对产品定位

4.温控器：用来调节加热块那里的铜钉加热的温度

5.提示灯：当整个自动热熔螺母机程序上出现错误或是有故障提升灯会自动报警起到安全作用

6.导轨：主要是用来安放自动螺母热熔机头和治具的，热熔螺母机多少钱，方便治具和热熔螺母机头的
运动。

7.手持盒和触摸板：用来操作整个埋钉机的运作，肇庆热熔螺母机，只需要简单的操作，能够控制埋钉
机的启动、暂停、复位等

8.集电箱：整个自动热熔螺母机的布线、控制软件等都有序的安装在集电箱里。

9.电机：电机主要是通过程序编程控制它的运动，然后带动机头部位和产品运动。我们的电机都是伺服
电机，它与步进电机的主要区别就是要一个编码器可以去决定精度，步进电机是没有的，所以使用步进
电机会产生一定的误差当误差一点一点的积累一定程度打出来的钉子就会出现打偏、上浮、溢胶的个现
象

自动热熔螺母机又称作螺母埋植机、热熔螺母机、埋钉机、螺母热熔机等，功能是将加热到设定温度的
嵌件螺母热熔到产品里。

深圳叁线数控一直以来深耕螺母自动埋植设备领域，现已成为业界数一数二的螺母埋植自动化装备综合
解决方案提供商，是高新技术企业。产品和服务范围包括：笔记本塑胶部件螺母热熔埋植设备、大型自
动化生产线、精密激光切割设备、蓝宝石切割设备、PCB切割设备等，不断为电气、3C、汽车等行业客
户带来更高效、更优质的综合解决方案。



自动埋植螺母设备，自动上螺母藉着焊头之传道及适当之压力，瞬间将金属零件（如螺母、螺杆等）挤
入预留入塑胶孔内，固定在一定深度，完成后无论拉力、扭力均可媲美传统模具内成型之强度，可免除
射出模受损及射出缓慢之缺点（自动螺母埋植设备）。螺母热熔埋植设备适用金属机构件与塑料机构件
镶嵌、熔接、螺丝、螺母等五金的热熔、埋植。螺母热熔埋植设备广泛应用于MP3、电脑内置件、蓝牙
、手机壳固定铜螺母的熔接（自动螺母埋植设备）。

螺母热熔埋植生产效率快、转产快，此机只要一次调试完成之后无论何时转产都非常快捷。只需在相应
档夹找出该产品程序，并放入相应模具就可以使用（自动螺母埋植设备）。

热熔螺母植入机-叁线数控(在线咨询)-肇庆热熔螺母机由深圳市叁线数控设备有限公司提供。热熔螺母植
入机-叁线数控(在线咨询)-肇庆热熔螺母机是深圳市叁线数控设备有限公司（www.sxsk111.com）升级推
出的，以上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：邓小
龙。
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