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产品名称 上海镀硬铬 宣城汉铭表面处理公司 主轴镀硬铬

公司名称 宣城汉铭表面处理有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省宣城市宣州区经济北开发区松泉西路

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

电镀中半溶性阳极有什么特点？

电镀工艺涉及到很多步骤，其中蕞主要的就是电镀溶液和阴、阳极。宣城汉铭表面处理为大家介绍，在
电镀工艺中使用的半溶性阳极有什么特点。

对于半溶性阳极，实际上还是可以完全溶解的阳极。所谓半溶性是指这种阳极处于一定程度的钝态，不
锈钢镀硬铬，使其电极的极化更大一些，这样可以让原来以低价态溶解的阳极变成以高价态溶解的阳极
，镀硬铬价格，从而提供电镀镀液所需要价态的金属离子，比如，铜锡合金中的合金阳极。为了使合金
中的锡以四价锡的形式溶解，主轴镀硬铬，就必须让阳极表面生成一种钝化膜，这可以通过采用较大的
阳极电流密度来实现。实践证明，电镀镀铜锡合金的阳极电流密度在4A／dm2左右，即处于半钝化状态
，这时阳极表面有一层黄绿色的钝化膜。如果电流进一步加大，则阳极表面的膜会变成黑色，这时阳极
就完全钝化了，不再溶解，上海镀硬铬，而只有水的电解，在阳极上大量析出氧。对于靠电流密度来控
制阳极半钝化状态的镀种，要随时注意阳极面积的变化，因为随着阳极面积的缩小，电流密度会上升，
蕞终导致阳极完全钝化。 

滚镀铬的注意事项有哪些

汉铭镀铬厂家为大家介绍滚镀铬的注意事项有哪些：

(1)滚筒转速与滚镀铬零件的尺寸有关，镀大尺寸零件时，不超过lr／min，镀小尺寸零件时，转速1／5r
／min，过快或过慢都会影响电镀质量； 

(2)滚镀铬操作时的温度、电流密度与零件尺寸有关，镀大尺寸零件时，温度适当高些，电流密度可适当
小些，反之，亦然； 

(3)向滚镀铬镀液和回收液中加水时，要用蒸馏水，严禁带入氯离子； 



(4)切勿在滚镀铬过程中加H。S0。； 

(5)经常检查滚镀铬滚筒内阳极接触，必须良好，以免零件的某些部位镀不上铬； 

(6)滚镀铬带电下槽，开始用比正常电流大0．5～2倍电流冲击20～30S； 

(7)滚镀铬时由于内阳极电力线分布不均匀，筒壁铁丝网的两端会出现镀不上铬而被镀液腐蚀的现象，应
在镀不上铬的地方加上小块阴极进行局部保护； 

(8)滚镀铬零件总面积较大时，需在滚筒外加挂辅助阳极； 

(9)零件装滚镀铬滚筒前，必须将滚筒内的铬液洗净，以免零件被铬酸腐蚀发花； 

(10)当滚镀铬滚筒停止使用时i必须将滚筒仔细冲洗干净，另行放置，不允许在不通电的情况下将滚筒浸
泡在镀铬液中； 

(11)滚镀铬滚筒使用一段时间后，用盐酸处理，去除滚筒铁丝上的铬层。

现在镀硬铬十分受欢迎，那么镀硬铬到底有什么优点呢？它又有什么缺点呢？汉铭表面处理来为大家解
答。

镀铬是泛指电镀铬，分为装饰铬和硬铬。

镀硬铬是比较好的一种增加表面硬度的方法， 但是它的优点很多：

1.表面光洁度好 ，表面比较美观

2.不会生锈，

3.镀硬铬镀的过程中原零件变形小

4. 如果零件尺寸不到位，可以通过加几丝铬来达到尺寸

镀硬铬也是优缺点的：

1.镀硬铬价格较高，厚度较薄 

2.镀硬铬不适合表面比较复杂的零件

3.对零件表面的光洁度要求比较高

上海镀硬铬-宣城汉铭表面处理公司-
主轴镀硬铬由宣城汉铭表面处理有限公司提供。宣城汉铭表面处理有限公司（www.xchmdd.com）是安徽
宣城 ,化工产品加工的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需
求。在汉铭表面处理领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创汉铭表面处理更加美好的未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

