
扬州eps泡沫 eps泡沫 芜湖冠锋模具

产品名称 扬州eps泡沫 eps泡沫 芜湖冠锋模具

公司名称 芜湖冠锋模具塑料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省芜湖县南次二路1008号

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

如何识别有害的eps泡沫包装

如何识别有害的eps泡沫包装芜湖冠锋模具告诉你；

1、用眼睛观察法eps泡沫包装呈白色，透明或微透明，质地均匀。有害泡沫包装则为彩色或虽为白色，
但透明度差，较浑浊，塑料表面拉伸不均匀，eps泡沫厂家，有小颗粒。

2、用耳朵听耳听用手使劲抖动eps泡沫包装时，发出清脆声表明是好的。而声音小而闷的便是有害泡沫
包装。

3、用手摸手摸用手抚摸泡沫包装表面，很光滑是好的的。发粘、发涩、有蜡状感的是有害的。

4、用鼻子闻鼻闻好的泡沫包装是无味的。

5、沉水试验法沉水试验把泡沫包装放到水里，用手将其按到水底，稍等片刻，浮出水面的即为好的常州
泡沫包装，沉在水底的即是有害eps泡沫包装。

消失模泡沫生产线推动着铸件的提高

消失模泡沫生产线推动着铸件的提高

消失模的基本介绍

消失模

消失模铸造（又称实型铸造）是泡沫塑料模采用无黏结剂干砂结合抽真空技术的实型铸造，是将与铸件
尺寸形状相似的泡沫模型粘结组合成模型簇，刷涂耐火涂料并烘干后，埋在干石英砂中振动造型，在负



压下浇注，使模型气化，液体金属占据模型位置，凝固冷却后形成铸件的新型铸造方法。

与传统铸造技术相比，消失模铸造有下列特点：1，铸件质量好，成本低；2，材质不限，大小皆宜；3，
尺寸4，精度高，eps泡沫，表面光洁，减少清理，节省机加；5，内部缺陷大大减少，组织致密；6可实
现大规模、大批量生产。自动化流水线生环保。7，可以大大改善作业环境、降低劳动强度、减少能源消
耗。

做为铸造企业为重要的就是产品的品质要求，从整个生产线的运用上，很多企业对这方面的有很高的认
识，eps泡沫哪里买，生产线保证了企业的主要生产优势，而对于铸件这几年 的销售情况看，其废品率的
概率较高，在这一方面制约着公司的发展，在很大程度上减弱了整体生产力的推进，扬州eps泡沫，公司
做为实力雄厚的企业，对于这方面进行了整体的
调整，引进了技术优越的消失模生产线，为生产的完善提供了良好的优势。

概括消失模生产线可以从几个方面，它的优势主要是体现在整体自动化的运转方式，减轻了员工的工作
压力，对于以前的劳动强度给予了很大的缓解，整洁的生产环 境也有利于生产生活的进行，让铸件产品
的外观更加洁净，还有就是它的整体运用，可以提高铸件的本身质量，利用这些有利的条件推动企业的
不断发展。

所以说消失模生产线的性，增加了铸件生产过程化的完整，缩短了加工工时，提高了生产效率，带动了
整个生产能力的提高，给企业以化的生产体现。 

在消失模泡沫铸造中重要的是消失模泡沫模样的选择，那我们又该怎样辨别消失模泡沫模样质量呢？

消失模泡沫铸造在浇注时，为了排出气体和模样气化残渣，直浇道要有足够的高度以使金属液有足够的
压头以推动金属液流稳定快速充型，确保铸件表面完整清晰。为保证有足够的流量使浇注过程不断流，
并很快建立起动压头，可改用较大的浇口杯；直浇道做成中空来减少发气反喷，增大开始浇注时的压头
。

消失模铸造采用负压干砂振动造型，采用此种方法造型时铸型强度远大于湿型砂强度。采用抽负压方法
可提高铸型的稳定性，及时抽走模样气化时产生的热解气化产物。通过采取根据铸件大小和热解产物的
多少，在浇注过程中对负压进行调节的方法，可很好地解决此问题。

选择消失模泡沫铸造用砂，要根据铸件的材质、使用性和工艺要求来选择，消失模铸造整个模样每个部
位的密度都要达到一致，消失模铸造模样的内部熔合，不可以有一颗珠粒脱落。消失模铸造模样的表面
质量一定要光洁平整，模样的挥发分含量。这些都是辨别消失模铸造的质量问题。

扬州eps泡沫-eps泡沫-芜湖冠锋模具(诚信商家)由芜湖冠锋模具塑料有限公司提供。芜湖冠锋模具塑料有
限公司（www.wuhuguanfeng.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信
任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后
的合作愉快！
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