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产品名称 安徽数控车床 大润机床 数控车床厂家

公司名称 浙江大润机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省台州市玉环县玉城街道上岳村

联系电话  18967665111

产品详情

平面磨床磨削加工过程中都有哪些注意事项？

平面磨床磨削加工的应用较为广泛，是机器零件精密加工的主要方法之一。但是，由于磨床砂轮的转速
很高，砂轮又比较硬、脆、经不起较重的撞击，偶然的操作不当，撞碎砂轮会造成非常严重的后果。因
此，磨削加工的安全技术工作显得特别重要，必须采取可靠的安全防护装置，操作要精神集中，保证万
无一失。

此外，安徽数控车床，磨削时砂轮的工件上飞溅出的微细砂屑及金属屑，会伤害工人的眼睛，工人若大
量地吸入这种尘末则对身体有害，也应采取适当的防护措施。

磨削加工时应注意如下的一些安全技术问题.开车前应认真地对平面磨床进行检查，包括对操纵机构、电
气设备及磁力吸盘等卡具的检查。

检查后再经润滑，润滑后进行试车，确认一切良好，方可使用。

装卡工件时要注意卡正、卡紧，在平面磨床磨削过程中工件松脱会造成工件飞出伤人或撞碎砂轮等严重
后果。

开始工作时，数控车床厂家，应用手调方式，使砂轮慢些与工件靠近，开始进给量要小，不许用力过猛
，防止碰撞砂轮。

需要用挡铁控制工作台往复运动时，数控车床图片，要根据工件磨削长度，准确调好，将挡铁紧牢。

玉环县大润机床厂，位于美丽的滨海城市-
玉环，地处我国黄金海岸的中部、北邻甬台温高速公路、南有温州机床，交通十分便利。



带磨削功能的复合加工机床的好处

激光切割的原理

激光切割是由电子放电作为供给能源，通过He、N2、CO2等混合气体为激发媒介，利用反射镜组聚焦产
生激光光束，从而对材料进行切割。

激光切割的过程：在数控程序的激发和驱动下，激光发生器内产生出特定模式和类型的激光，经过光路
系统传送到切割，并聚焦于工件表面，将金属熔化；同时，喷嘴从与光束平行的方向喷出辅助气体将熔
渣吹走；在由程控的伺服电机驱动下，切割按照预定路线运动，从而切割出各种形状的工件。

玉环县大润机床厂，位于美丽的滨海城市-
玉环，地处我国黄金海岸的中部、北邻甬台温高速公路、南有温州机床，交通十分便

1.双主轴数控车床选用前期准备

确定典型零件的工艺要求、加工工件的批量，拟定数控车床应具有的功能是做好前期准备，合理选用数
控车床的前提条件满足典型零件的工艺要求

典型零件的工艺要求主要是零件的结构尺寸、加工范围和精度要求。根据精度要求，即工件的尺寸精度
、定位精度和表面粗糙度的要求来选择双主轴数控车床的控制精度。根据可靠性来选择，可靠性是提高
产品质量和生产效率的保证。双主轴数控车床的可靠性是指机床在规定条件下执行其功能时，长时间稳
定运行而不出故障。即平均无故障时间长，即使出了故障，短时间内能恢复，重新投入使用。选择结构
合理、制造精良，数控车床加工，并已批量生产的双主轴数控车床。一般，用户越多，数控系统的可靠
性越高。

2.双主轴数控车床附件及刀具选购

双主轴数控车床随机附件、备件及其供应能力、刀具，对已投产双主轴数控车床来说是十分重要的。选
择机床，需仔细考虑刀具和附件的配套性。

3.注重控制系统的同一性

生产厂家一般选择同一厂商的产品，至少应选购同一厂商的控制系统，这给维修工作带来极大的便利。
教学单位，由于需要学生见多识广，选用不同的系统，配备各种仿照软件是明智的选择。

4.根据性价比比来选择

做到功能、精度不闲置、不浪费，不要选择和自己需要无关的功能。

5.双主轴数控车床机床的防护

需要时，双主轴数控车床可配备全封闭或半封闭的防护装置、自动排屑装置。

在选择双主轴数控车床时，应综合考虑上述各项原则。

玉环县大润机床厂，位于美丽的滨海城市-
玉环，地处我国黄金海岸的中部、北邻甬台温高速公路、南有温州机床，交通十分便利。



安徽数控车床-大润机床-数控车床厂家由浙江大润机床有限公司提供。浙江大润机床有限公司（www.sun
-cnc.com/）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认
证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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