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产品名称 工业污水处理设备 南宁工业污水处理设备
漓源环保

公司名称 广州漓源环保技术有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市天河区东圃宦溪西路20号之八2房

联系电话  13580340580

产品详情

广州漓源环保技术有限公司主营：化工厂废水处理，化工废水处理，化工高盐废水处理工程，喷漆化工
废水处理工艺，树脂化工处理方法。漓源环保所有员工均为环境工程专业本科以上学历，其中公司领导
及骨干均为国家注册环保工程师或注册建造师，并具有十五年以上的专业技术工作和学习经历。自成立
以来，已经承接了500多项污水及废气处理工程和技术服务项目，涉及近百行业类别，积累了丰富的工程
经验，也赢得了众多客户的认可与好评。

广州漓源环保——工业污水处理设备  专业技术团队，十多年污水处理行业经验，更值得信赖！

进入接触氧化池的悬浮颗粒过多的话，会被动导致接触氧化池出水的SS升高，这样的话，出水就浑浊了
。如果无机颗粒为主的话，则SS高，南宁工业污水处理设备，而出水COD并不高。

MLSS与SS检测方法同，只是MLSS过滤时受活性污泥易堵塞滤纸的缘故，若用抽滤瓶进行抽滤更好。

广州漓源环保——工业污水处理设备   多项专利技术，拥有自己的实验室及研发中心，技术实力雄厚

染料废水是属于比较难处理的工业废水。排放的废水是否有色度控制要求，COD和色度的降低除了生化
段和脱色剂外，物化段也比较重要。如果通过物化段能够有效地去除色度的话，后段压力会大大降低。

脱色剂的选择要合适处理的废水，可以通过实验确定合适的药剂类型。

广州漓源环保——工业污水处理设备   二十多年污水处理行业经验的工程师一对一服务

如果MLSS没有大幅降低，则要考虑是否进水有抑制物质，导致即使MLSS还有，但去除率已无。如果是
有抑制物质流入，那么，除了接触抑制物质流入外，还要加大排泥，把抑制物质排出去，进而通过新污



泥形成来恢复系统。

推流式系统，DO是指末端值，CASS工艺的话，一开始污染物浓度高，且刚启动，所以，曝气充足时，
工业废水处理装置，DO也不高，反过来，后期的话，即使少量曝气DO也会高的。初期低的话要尽量补
充曝气，后期尽量减低。通过DO值来控制曝气是对的，但是，曝气还有搅拌作用，如果有搅拌器的话，
那么，在处理后期，DO到了2就停掉曝气是可以的。

广州漓源环保——工业污水处理设备 
专业技术团队十多年的经验，从设计施工到安装调试一站式服务

造纸废水来源：主要来自造纸生产中制浆工艺产生的制浆废液(黑液)、抄纸工艺产生的纸机白水，还有
包括纸浆洗涤、筛选、漂白废水的中段水。

特点：废水量大、BOD浓度高、色度高、纤维悬浮物多，有的废水中含二价硫元素，有恶臭气味。

处理方法：主要采用物化河生化结合法。应用混凝沉淀去除废水中悬浮固体，应用化学沉淀法可脱色，
将化学沉淀法、曝气、活性污泥、厌氧处理等方法结合来处理造纸废水。此外，工业污水处理设备，考
虑到资源回收利用，可选用浮选法回收白水中纤维性固体物质，燃烧法回收黑水中的钠盐等。

广州漓源环保——工业污水处理设备 
已经完成了500多个工程项目，多个项目被当地环保局作为典范推广

印染废水来源：主要来自印染加工的预处理阶段、染色工序、印花工序和整理工序。

特点：水量大、有机污染物含量高、碱性大、水质变化大等特点，含有染料、浆料、助剂、油剂、酸碱
、纤维杂质、砂类物质、无机盐等。

处理方法：印染混合废水处理工艺一般为格栅、pH值调整、调节池、水解酸化、好氧生物处理、物化处
理等。还可分质处理，将预处理阶段煮练、退浆等高浓度废水经厌氧或水解酸化后，再与其它废水混合
处理;碱减量的废碱液经碱回收再利用后，一体化污水处理设备价格，再与其它废水混合处理。

广州漓源环保技术有限公司作为一家同时面向环保公司提供技术服务以及污染企业提供环保治理的专业
公司，以“化污染为资源”为理念，实现：污染物降解能源化（生物能）、污水处理资源化（回用）、
污水处理工艺节能化。目前已在惠州、珠海、茂名、佛山、清远、韶关等地完成多项精细化工废水处理
工程、日用化工废水处理工程、合成化工废水处理工程等化工企业废水处理工程案例。

广州漓源环保——工业污水处理设备   
环保专业团队，为您量身定制污水处理解决方案，模块化设计，自动化运行！

化工产品在人们生产和生活中体现着非常重要的作用。伴随化工产品的逐渐增多，其生产过程对环境的
污染在逐渐加剧，对人类健康的危害也日益普遍和严重，尤其是精细化工产品(如制药、染料、日化等)
生产过程中排出的大量有毒有机物质，很大一部分都是结构复杂、有毒有害和生物难以降解的物质。

广州漓源环保——工业污水处理设备    拥有15年污水处理经验的环保公司，资质齐全，靠谱！



环境污染中有70%来源于工业污染，化学工业既是用水大户也是废水排放大户。全国shi大废水污染大户
中化工行业占了六个，全国各大河流湖泊港口的污染无不与化工排放废水有关。其中以化肥、硫酸、钦b
ai粉等行业排水量da，占化工年排放废水总量的80%以上。染料、有机化工等行业排水量虽小，但废水中
的污染物浓度高，毒性大，很难处理。

广州漓源环保技术有限公司是一家专注于污水处理15年的高新技术企业，公司长期为企业提供化工污水
处理方案、化工废水处理技术、化工厂废水处理解决方案、化工厂污水站改造升级、化工厂废水处理设
备、化工厂废水处理工程设计、化工废水处理工程施工等化工行业废水处理一站式服务，并获得了广大
客户的一致认可！

广州漓源环保——工业污水处理设备    漓源环保专业工业废水处理，行业认可，值得信赖！

ABR反应器是由美国斯坦福大学的Mccarty及其合作者于20世纪80年代初开发研究的新型厌氧反应器。

ABR反应器是在反应器内设置一系列垂直放置的折流挡板使废水在反应器内沿折流挡板上下折流运动，
依次通过每个格室的污泥床直至出口，在此过程中废水中的有机物质与厌氧活性污泥充分接触而得到去
除。

广州漓源环保——工业污水处理设备    完善的售后服务，让您无后顾之忧

相比其他厌氧反应器，该反应器有以下突出特点。

①良好的水动力学条件。无论在化学反应工程还是生物处理工程中，反应器或反应系统中液体介质的流
态对产物的转化率或生物处理效果均有重要影响。

广州漓源环保——工业污水处理设备   
雄厚的技术实力，专业的设计团队，环保高工程师数名，施工团队规范

良好的流态应当满足:

a.确保反应介质间均匀的混合接触，提高反应器有效容积的利用率及设备的运行稳定;

b.创造高的浓度梯度，促进介质间的传质，以获得高的产物转化抨率或处理效果。

广州漓源环保——工业污水处理设备   
量身定制废水处理解决方案，工艺完善，技术成熟，功能稳定可靠

实际应用中，多以完全混合或推流式作为反应器的两大主要流态。这种整体为推流、个体为完全混合态
的复合流态工艺的反应速率、处理稳定性及容积利用率均要优于单个CSTR或PF反应器。

②良好的微生物种群分布。

广州漓源环保——工业污水处理设备     经验与实力并存，以可靠的质量和服务为理念！

ABR反应器中不同隔室内的厌氧微生物易呈现出良好的种群分布和处理功能的配合，不同的隔室中生长



适应流入该隔室废水水质的优势微生物种群，从而有利于形成良好的微生态系统。

在位于前端的隔室中，主要以水解和产酸菌为主，这种微生物种群的逐室变化，使优势种群得以良好地
生长，并使废水中污染物得到逐级转化并在各司其职的微生物种群作用下得到稳定的降解。

工业污水处理设备-南宁工业污水处理设备-漓源环保(查看)由广州漓源环保技术有限公司提供。广州漓源
环保技术有限公司（www.gzliyuanhb.com）在污水处理设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，漓源环保
一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，
共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：辛工。
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