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产品名称 东莞618平面磨床 磨床 东莞磨床

公司名称 东莞市亚赫数控机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市万江街道拔蛟窝社区107国道旁3号

联系电话  13826595578

产品详情

黄江4080大水磨，清溪4080大水磨，东莞618平面磨床，塘厦4080大水磨，凤岗4080大水磨

如何处理平面磨床常见的故障

一、工作台两端防尘板金渗油，一般是平面磨床装配不仔细，固定防尘板金的螺丝打穿了导百轨两端，
从导轨直接渗油出来，解决方法是平面磨床螺丝缠生胶带打密胶再上进去。

二、是油量调节太大，打开后油槽盖，用一字螺丝刀分别度调节油阀开关，顺时针为调小，反之为调大
，一般油量的大小控制是先顺时针锁紧再回转调松1/4即可。导轨平面磨床耐磨问片上的油槽沟没开好，
开得太浅或没开到位，油走不了从旁边溢出，应重新开到位；油孔堵了，油被1逼出导轨，油孔堵了一般
是油太粘或太答脏所致，更换油种或清理下油路，如果是旧平面磨床一般是导轨太脏油路堵了，清理换
油就可以了。

三、前后丝杆漏油，如果是新平面磨床漏油，一般是丝杆前后伸缩护套没装好，两头螺丝没锁紧或密封
胶容没打好，如果是旧平面磨床就要更换丝杆护套，重新打密封胶。

 东莞市亚赫数控机械设备有限公司是一家专业生产平面磨床，数控磨床.数控车床的工厂直营公司，我
们拥有十多年专业制造平面磨床、数控磨床，数控车床的人才，磨床，借鉴国外先进工艺，配备高精密
先进的生产制造及检验设备，采用先进的生产管理方法，并具有专业技术团队。我们生产的产品（亚赫
数控）（YAHECNC）平面磨床，数控磨床，数控车床产品系列齐全，质量可靠，性能稳定，价格合理
赢得客户青睐。公司在全国主要工业城市设立了机床展示及售后服务部，并及时为客户提供一站式专业
服务。不断创新、精益求精、客户满意是我们的服务宗旨。



莞城618磨床，南城618磨床，万江618磨床，东城618磨床，石碣618磨床

数控周边磨床和数控工具磨床的比较

数控周边磨床和数控工具磨床，这两个都是数控磨床中的具体种类，不过，将它们进行比较的话，是有
一些区别的，是为：

区别1：设备工作部分的自由度不一样，数控工具磨床的自由度要多一些。

区别2：加工范围不一样，数控周边磨床是用来磨削有一定角度的工件，比如对复杂轮廓的边缘角度进行
磨削，而数控工具磨床，其还能变换角度进行磨削加工。

区别3：在适用范围上，数控工具磨床的适用范围要比数控周边磨床广一些。

 东莞市亚赫数控机械设备有限公司是一家专业生产平面磨床，数控磨床.数控车床的工厂直营公司，我
们拥有十多年专业制造平面磨床、数控磨床，数控车床的人才，借鉴国外先进工艺，配备高精密先进的
生产制造及检验设备，采用先进的生产管理方法，并具有专业技术团队。我们生产的产品（亚赫数控）
（YAHECNC）平面磨床，数控磨床，数控车床产品系列齐全，质量可靠，性能稳定，价格合理赢得客
户青睐。公司在全国主要工业城市设立了机床展示及售后服务部，并及时为客户提供一站式专业服务。
不断创新、精益求精、客户满意是我们的服务宗旨。

磨床的特点要求要达到哪一些？

根据磨床的运动特点及工艺要求，对电力拖动及控制有如下要求：

1.砂轮的旋转运动一般不要求调速，由一台三相异步电动机拖动即可，且只要求单向旋转。容量较大时
，可采用Y-三角形降1压启动。

2.为保证加工精度，使其运行平稳，450磨床价格，保证工作台往复运动换向时惯性小无冲击，东莞450磨
床，故采用液压传动实现工作台往复运动和砂轮箱横向进给。

 东莞市亚赫数控机械设备有限公司是一家专业生产平面磨床，数控磨床.数控车床的工厂直营公司，我
们拥有十多年专业制造平面磨床、数控磨床，数控车床的人才，借鉴国外先进工艺，配备高精密先进的
生产制造及检验设备，采用先进的生产管理方法，并具有专业技术团队。

东莞618平面磨床-磨床-东莞磨床(查看)由东莞市亚赫数控机械设备有限公司提供。东莞市亚赫数控机械
设备有限公司（www.gdtengyi.com）位于东莞市万江街道拔蛟窝社区107国道旁3号。在市场经济的浪潮中
拼博和发展，目前亚赫机械在日用五金中享有良好的声誉。亚赫机械取得商盟认证，我们的服务和管理
水平也达到了一个新的高度。亚赫机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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