
梯形分切刀片厂 茂名梯形分切刀片 鑫锋刀具择优推荐

产品名称 梯形分切刀片厂 茂名梯形分切刀片
鑫锋刀具择优推荐

公司名称 东莞市万江鑫锋刀具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市万江区莫屋工业区

联系电话  15707690015

产品详情

超薄异形刀片操作需注意：

①具有锋利的包装机齿切刀，梯形分切刀片厂家，用手直接接触有受伤的危险。特别是在从箱子中取出
时及安装到机床上时，请使用保护手套等防护器具。

②使用方法错误或使用条件不当时，会造成包装机齿切刀破损或飞散，导致人员受伤。

③请使用安全罩或保护眼镜等防护器具。

⑤请在推荐条件的范围内使用。

⑥由冲击性负荷或过度磨损产生的切削抗力若急剧增大，梯形分切刀片批发，会造成包装机齿切刀破损
或飞散，导致人员受伤。

   良好的导热性。异形刀片材料的导热性用热导率表示，热导率大导热性能好，梯形分切刀片厂，切
削时产生的热容易传导出去，从而降低异形刀片切削部分的温度，减轻异形刀片的磨损，提高异形刀片
材料耐热冲击和抗热龟裂的能力。



   足够的强度和韧性。异形刀片切削部分的材料在切削时要承受很大的切削力和冲击力，因此异形刀
片材料必须要有足够的强度和韧性。

   良好的工艺性。异形刀片材料要有较好的可加工性，包括锻压、焊接、切削加工、热处理、可磨性
等，以方便异形刀片的制造圆刀片。

   经济性。价格便宜，容易推广使用，获得好的效益。

枕式包装机切不断是什么问题

如果是新机出现这类情况那么首先要看看你包装的物品是什么类型的，要是金属之类的坚硬物品，不小
心被切刀撞到刀口很容易伤到超薄异形刀片，如果是超薄异形刀片撞伤，那只能换刀。

物料被卡在切刀中怎么办？（按前进和后退均不行）首先上面讲到，茂名梯形分切刀片，如果压力压太
紧且你的物品又比较厚的就容易会出现这类情况，这时只要把压力调节全部松开再掰动齿轮就可以了，
但是别忘了物料拿出来后要把压力调回去。
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