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中捷数控

公司名称 南阳市中捷数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省南阳社旗县产业聚集区南环路西段（东莞
分公司地址：中堂镇湛凤路16号）

联系电话  13923726513

产品详情

历经几十年的发展，高速数控深孔钻制造厂家，我国机床产业实现了从无到有、从小到大的行业规模，
技术也在不断探索取得重大的进步，今天南阳市中捷数控科技有限公司来给大家说说深孔钻机床常见故
障及解决方法。

1、信号无法传输：检查深孔钻机参数与电脑设置是否正确，信号线是否连接正确；

2、断刀：深孔钻硬质材料时需根据不同材料设置不同的深孔钻参数、使用不同的刀具，高速数控深孔钻
报价，选择适当的润滑剂；

3、深孔钻材料出现不洁净情况：刀具钝，有一定磨损，需要磨制，软件中刀具设置是否与实际使用刀具
相符，刀杆是否同心；

4、按钮运动时轴只往一个方向走：检查光藕线是否正常工作及其线路是否接触好，检查电机线路是否有
虚焊。

中捷数控专注于数控深孔钻领域，自成立以来一直保持高速发展，“ZONJET”已成为业界颇具影响力
的品牌，高速数控深孔钻设备，产品的设计与定位以客户需求为导向，在功能和规格上可满足不同规模
和领域的用户需求，并可实行个性化定制，力求给用户创造至高的经济效益。



深孔钻钻孔时，工件正向旋转，钻杆反方向旋转并进行轴向进给，开始钻削时，肇庆高速数控深孔钻，
靠一段引导孔导向，钻头上有约25～40mm长的支承条支承，工件右端有支承套支承钻杆，切削液由右端
进入工件内孔，将切屑经钻头前端排屑口进入钻杆内孔排出。

深孔钻在钻削过程中，合理利用胶木支承套，增加钻杆刚性，并在刀具前端增加前导向，提高内孔与外
圆同轴度、表面粗糙度质量，提升加工质量，对加工高速回转空心轴类零件内孔具有重大意义。

南阳市中捷数控科技有限公司设立在南阳、东莞两个地方，综合南北各方资源优势，集产品研发、制造
及售后服务于一体，形成多方位的价值服务体系，自成立以来一直保持高速发展，“ZONJET”已成为
业界颇具影响力的品牌，欢迎大家来电洽谈业务，我们竭诚为您服务！

深孔钻一般来说较硬的材料需要用较小的钻尖角，较软的材料则需用较大的钻尖角，无论钻尖角度如何
，外刃角和内刃角的选用必须保证钻头在切削时的径向分力和主切削力能公道的作用在钻头的支撑区上
，以便起到挤光孔表面的作用。

切削刃的交点位置间隔钻头中心一般为1/4直径，根据硬质合金枪钻受力平衡分析，要求外刃径向切削力
即是内刃径向切削力，但实际加工过程中很难保证，为了避免钻孔偏心，只有外刃径向切削力大于内刃
径向切削力，才能使径向协力始终作用于待加工表面。

南阳市中捷数控科技有限公司位于河南省南阳市，是南阳市发展重点工业项目的企业之一，专注于数控
深孔钻领域，协助用户合理地选择产品，科学地使用产品，共同努力顺利推进用户的宏图伟业是我们的
服务宗旨。

肇庆高速数控深孔钻-高速数控深孔钻报价-中捷数控(推荐商家)由南阳市中捷数控科技有限公司提供。南
阳市中捷数控科技有限公司（www.zonjet.com/）有实力，信誉好，在广东 东莞 的数控机床等行业积累了
大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进中捷数控和您携手步入辉煌，
共创美好未来！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

