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产品详情

折弯机下滑问题和折弯角度误差问题

一、 滑块下滑（上死点）  

1. 背压阀调整  

2. 背压阀泄漏或快下阀泄漏 

3. 油缸上下腔串油 

4. 比例阀偏置  

5. 密封圈支撑稳定性能不够，发生变形后显示出滑块下滑 

6. 判断下滑原因－拆除比例阀后观察下腔油口是否出油  

二、 折弯角度误差大  

1、检查补偿缸补偿挠度是否大，不能完全恢复零位 

2、检查快夹斜锲是否松动 

3、检查每次折弯下死点有没有变化  

4、检查弓形扳安装是否规范，手动折弯机价格，螺钉孔是否顶死 

5、板材本身的变化（厚度，材质，应力） 

6、光栅尺有没有松动  



7、定位精度不准：比例阀零点偏置值是否合适，定位不能到下死 点使得不能回程

数控折弯机液压系统的工艺

1.折弯机的功能和运行过程

数控折弯机主要为上活塞式压机，其主要工作特点是，由两只平行运动的工作液压缸形成垂直向下的压
力，以驱动折弯梁上的模具进行折弯工作。其数控式迪普马液压控制系统，数控折弯机价格，主要是控
制折弯过程的同步运行和液压缸在机器满负荷工作时在下死点的定位。

上折弯梁的典型折弯工艺运动循环阶段有：

(1)静止状态

折弯机的静止位置是上折弯梁在上死点。为了防止产生不受控的向下运动，系统用一只无泄露背压阀封
闭了液压缸的有杆腔。

(2)向下运动

普通折弯机的下行快速关闭运动大都采用自由落地形式，也就是通过折弯机梁及各附件的自重产生运动
。在此过程中，液压缸无杆腔通过一个充液阀补油，此时有杆腔将产生背压。快进速度可达250mm/s) 则
由比例方向阀开环或闭环控制。快进运动从上死点开始，经过一个短暂的刹车阶段后，在距折弯板材Da
距离6mm处结束。各种不同的折弯机要求不同的快进结束位置。

(3)冲压/折弯

冲压/折弯阶段从无杆腔建压开始。冲压速度一方面受到油泵供油量的限制，另一方面，大型折弯机价格
，可通过比例阀方向阀来调节。同时，方向阀也控制折弯梁的同步运行和下死点的定位。冲压力的限制
则由比例溢流阀限制泵的压力来完成。相应的速度、同步、定位和压力的给定值均来自数控器。

（福建基业智能专业研发、生产、销售）

    折弯机是一种能够对薄板进行折弯的机器，其结构主要包括支架、工作台和夹紧板，工作台置于支
架上，工作台由底座和压板构成，底座通过铰链与夹紧板相连，底座由座壳、线圈和盖板组成，线圈置
于座壳的凹陷内，凹陷顶部覆有盖板。使用时由导线对线圈通电，通电后对压板产生引力，从而实现对
压板和底座之间薄板的夹持。

当折弯机液压系统无压力可能是以下三个原因

1、比例溢流阀的电磁线圈是否得电，比例电磁线圈电压是否符合要求，如上述原因，请检查相关电气原
因。

2、检查插装阀是否卡死或主阀芯是否被卡死，以及阻尼小孔堵塞，折弯机价格，如果是上述原因，请拆
卸溢流阀清洗干净，重新装上。

3、三相电源调相，导致电机反转。

（福建基业智能专业研发、生产、销售）



手动折弯机价格-折弯机价格-基业智能现货直供由福建基业智能科技有限公司提供。福建基业智能科技
有限公司（www.fjjyzn.cn）在机械及工业制品项目合作这一领域倾注了诸多的热忱和热情，基业智能一直
以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创
成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：赵先生。
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