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通风管道在安装时的注意事项

通风管道在安装时的注意事项：

（1）当风管与风机连接时，应在进出风口处加软接头，其软接头的断面尺寸应与风机进
出风口一致。软管接头一般可采用帆布、人造革等材料，软管长度不宜小于200，松紧度
应适宜，柔性软管可缓冲风机的振动。

（2）当风道与除尘设备、加热设备等连接前，应待设备安装完毕后，按实际测绘的图纸
进行预制和安装。

（3）风道安装时，进、出风日宜在风道预制时开出洞口，如需在安装完毕的风道上现开
风口，其接口处应严密。

（4）当输送含凝结水或含湿量较大的气体时，其水平管道宜设有坡度，并在低点处接排
水管。安装时风道底部不宜出现纵向接缝，白铁管道加工施工，对底部有接缝处应进行密
封处理。



（5）对输送、气体的钢板风道，在风道连接法兰处应安装跨接线，并与静电接地网连接
。

通风管道在进行焊接的时候需要注意哪些

通风管道在进行焊接的时候需要注意哪些

任何一种通风管道在使用的时候都有其需要注意的事项，当然，能够保证期性能的发挥还
是需要在生产质量上得到保证的。就拿镀锌铁皮通风管道来说吧，在进行焊接的时候需要
注意些什么事项呢？天津通风管道厂下面我们来了解一下吧！ 

1 施焊的焊工必须要有施焊合格证，焊接等级应符合相应的焊接技术要求。 

2 对接焊缝的焊接，北京白铁管道加工，焊缝采用单面焊、双面成型工艺，DN≥600
mm时，应在管内进行封底焊。 

3 卷管组对焊接，两纵焊缝间距应大于100mm。 

4 大口径的管道焊接，采用双人对称焊接。 

5 卷焊管制作完毕后，应采用角钢支撑，防止产生塑性变形。 

6 管道焊接后必须对焊缝进行外观检查，表面不得有裂缝、气孔、夹渣等缺陷，吸肉
深度不得大于0.5mm。不合格者，不得出厂。 

7 预制好的管段，应将内部清理干净，封闭管口，防止杂物进入。 

8 管段预制完毕后要及时编号，妥善保管。根据实际情况分批运至现场。 

   

   

   

建筑物中的通风系统工程其实就是在实际的施工中，加进去通风管道的一些布局，使得大
楼内部的空气得到有效的流动，更加贴近自然风的要求，白铁管道加工厂家，这样整个大
楼就具备了自然通风和换气的功能。但是在整个通风系统设计和施工中要注意的是通风管



道的质量会直接影响到整个大楼的通风和换气的功能，所以一定要对通风管道加工的工艺
提出更高的要求，白铁管道加工厂，所以在正栋大楼的通风管道工程施工尽量选择比较大
一点的通风管道公司，这样的公司在生产设备上面会更加先进，这样整个的通风管道的施
工工艺就能够得到了保障，因为生产工艺直接关系到通风管道在以后的是否能够良好的使
用。

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

天津博海皓达(图)-白铁管道加工厂家-北京白铁管道加工由天津博海皓达商贸有限公司提供。天津博海皓
达商贸有限公司（www.tjbhhd.com）为客户提供“通风管道”等业务，公司拥有“博海皓达”等品牌，
专注于其它等行业。欢迎来电垂询，联系人：刘经理。
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