
激光切割机报价 济南激光切割机 无锡超强伟业科技

产品名称 激光切割机报价 济南激光切割机
无锡超强伟业科技

公司名称 无锡超强伟业科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡新吴区鸿山街道机光电工业园锡协路203号

联系电话 13373636388 13373636388

产品详情

氧化切割

与熔化切割不同，激光氧化切割使用活泼的氧气作为辅助气体。由于氧与已经炽热了的金属材料发生化
学反应，释放出大量的热，结果是材料进一步被加热。

材料表面在激光束照射下很快被加热到燃点温度，与氧气发生激烈的燃烧反应，放出大量热量，济南激
光切割机，在此热量作用下，材料内部形成充满蒸汽的小孔，激光切割机型号，而小孔周围被熔化的加
工材料所包围。

燃烧物质转移成熔渣，控制氧和加工材料的燃烧速度，氧气流速越高，燃烧化学反应和去除熔渣的速度
也越快。但是，如果氧气速度过快，将导致割缝出口处的反应产物即金属氧化物的快速冷却，激光切割
机哪家好，对切割质量造成不利影响。

切割过程存在两个热源：激光束照射能和化学反应所产生的热能。据估计，切割碳钢时，氧化反应所产
生的热能占切割所需能量的60%。

在氧化切割过程中，如果氧化燃烧的速度高于激光束移动的速度，割缝将变宽且粗糙，反之，如果移动
速度慢，则割缝窄而光滑。

必须采用下面的预防措施：

1、千万不要用裸指安装镜片。应带上指套或橡胶手套。

2、不要用犀利器械以免引起镜片表面刮伤。



3、取镜片时不可接触到膜层，而是拿着镜片边缘。

4、镜片应放在干燥、整洁的地方来检测和清洗。一个好的工作台表面上应有数层清洗纸巾，并有数张清
洗透镜棉纸。

5、使用者应避免在镜片上方说话，并让食物、饮料和其他潜在的污染物远离工作环境。

清洗镜片的过程中，应采用风险相对小的方法。下面的操作步骤就是为了这一目的而设立的，使用者应
当采用。首先用吹气球将原件表面的浮物吹掉，特别是表面有微小颗粒和絮物的镜片，这一步是必要的
。但千万不要使用生产线上的压缩空气，因为这些空气中会含有油雾和水滴，这都会加深对镜片的污染
。

激光焊接头的优点和缺点

其独特的优势：

1 （1）激光焊接头可以获得高质量的接合强度和更大的纵横比，焊接速度更快。

2 （2）由于激光焊接头不需要真空环境，因此可以通过透镜和光纤实现远程控制和自动生产。

3 （3）激光头对钛和石英等难焊材料具有高功率密度和良好的焊接效果，可以焊接不同性能的材料。

当然，激光焊接头也有其缺点：

1（1）激光头和焊接头系统配件价格昂贵，因此初期投资和维护成本高于传统焊接工艺，经济效益差。

2 （2）激光焊接头焊接的转换效率一般较低（通常为5％~30％），激光切割机报价，因为固体材料对激
光头激光的吸收率较低，特别是在产生等离子体后（等离子体对激光有吸收作用）。

3 （3）由于激光焊接头焦点小，工件接头设备精度要求高，设备偏差小，加工误差大。

随着激光焊接头的普及和应用以及激光头的商业化生产，激光头设备的价格急剧下降。然而，高功率激
光头的发展以及新型复合焊接头焊接方法的开发和应用也改善了激光焊接转换效率低的缺点。我相信在
不久的将来，激光焊接头将逐步取代传统的焊接工艺（如电弧焊和电阻焊），成为工业焊接的主要方法
。

激光切割机报价-济南激光切割机-无锡超强伟业科技由无锡超强伟业科技有限公司提供。无锡超强伟业
科技有限公司（www.suplaser.cn）位于无锡新吴区鸿山街道机光电工业园锡协路203号。在市场经济的浪
潮中拼博和发展，目前无锡超强伟业在行业专用设备中享有良好的声誉。无锡超强伟业取得商盟认证，
我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。无锡超强伟业全体员工愿与各界有识之士共同发展，共
创美好未来。
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