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热轧方矩管和冷拔方矩管都是无缝方矩管的成型工艺，从效果及价格方面分析，冷拔方矩管要优于热轧
方矩管。

热轧方矩管就是用管丕经常加热，穿孔轧制而成！ 这种工艺加工而成的管子称为热轧管。

冷拔方矩管是在热轧管的基础上做的深加工。以热轧管为原管，进行的二次加工！加工方法是：通过一
种模具，对钢管的口径进行缩小，用一种拽的力，将钢管在模具中拔过来！就是让钢管通过模具！
这种加工方法，不需要加热，所以称为冷拔！ 冷拔的目的是将钢管的口径缩小！ 因为热轧的工艺不能生
产口径太小的管子，由于其工艺的限制，太细的管子是热轧做不出来的。只能通过冷拔的方法生产！
比如60mm 以下的管材！

热轧方矩管由于是穿孔制作而成！生产时只能定管子的外径！所以管壁的厚度是有偏差的，也就是说穿
孔时，做不到一点不偏正好穿到管丕的正中心！稍微有一点偏差，管子的厚度就会偏壁！

冷拔方矩管由于做了一步深加工！其管壁相对于热轧管来说是比较均匀的！偏壁较小！但还是有，因为
用作冷拔的原管就有偏壁！



10号无缝方管的圆角通常用R来表示，它的大小跟厚度有关系。
R角的计算公式=R角的倍数*方管厚度。例如，5个厚的方矩管，3倍的R角为15mm。

通常，Q235材质的10号无缝方管的R角比Q345材质的方矩管的R角要小。
那么R角的倍数是怎么规定的呢？
下面给出大家一个方矩管厚度跟R角范围的关系式，大家参考下（以下厚度为T）： T<3MM， Q235
1.0-2.5倍、 Q345 1.5-2.5倍；

3MM<T<6MM， Q235 1.5-2.5倍；

3MM<T<6MM，10号无缝方管， Q345 2.0-3.0倍；

6MM<T<10MM， Q235 2.0-3.0倍；

6MM<T<10MM， Q345 2.0-3.5倍；

T>10MM， Q235 2.0-3.5 倍、 Q345 2.5-4.0 倍。

10号无缝方管主要是根据形状来说的，由于横截面是方形或者矩形，因此统称10号无缝方管。

所谓的钢管和铝管主要是根据材质来说的，钢管主要是采用圆钢或者是带钢加工而成，横截面是圆形的
，钢管主要有无缝钢管、直缝钢管和螺旋钢管。

铝管是采用铝制材料加工而成。

因此10号无缝方管既可以是钢管，也可以是铝管。

铝管是采用铝制材料加工而成。

因此10号无缝方管既可以是钢管，也可以是铝管。

乌海10号无缝方管-山东益嘉方矩管公司由山东益嘉物资有限公司提供。行路致远，砥砺前行。山东益
嘉物资有限公司（www.sdyjwz.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共
同成功!同时本公司（www.yjwffg.cn）还是从事管线管，管线钢管，管线管厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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