
深圳失蜡浇铸 东旺铸造 失蜡浇铸

产品名称 深圳失蜡浇铸 东旺铸造 失蜡浇铸

公司名称 江门市新会区东旺铸造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江门市新会区三江镇深吕村北什围

联系电话  18933196653

产品详情

球墨铸铁件工厂电话

球墨铸铁与铸钢的比较 

球墨铸铁的强度和铸钢的强度是可比的。球墨铸铁具有更高的屈服强度，其屈服强度为40k，广州失蜡浇
铸，而铸钢的屈服强度只有36k。在大部分市政应用领域，如：水、盐水、蒸汽等，球墨铸铁的耐腐蚀性
和性都超过铸钢。由于球墨铸铁的球状石墨微观结构，在减弱振动能力方面，球墨铸铁优于铸钢，因此
更加有利于降低应力。选择球墨铸铁的一个重要的原因在于球墨铸铁比铸钢成本低。球墨铸铁的低成本
使得这种材料更加受欢迎，铸造效率更高，也较少了球墨铸铁的机加工成本。 

 

球墨铸铁件铸造

烧结炉： 将加工后的金属产品，放入烧结炉中，用天气热与压缩空气在密闭室内燃烧，将产品表面的冲
压油CxHy全部烧干净，同时也将金属加热到退火炉所需温度，金属表面生成黑色积碳。 退火炉： 将已
经升温后的，表面有积碳的金属产品，送入密闭的退火炉中；同时通入气氛（使用与压缩空气燃烧发生
不完全反应，得到CO+H2O+NO，残余CxHy和N2一同经自来水降温，失蜡浇铸，再经过冷凝器进一步
降温，得到产物为CO+CxHy+N2气体（含有微量H2O） 

 

以前在焊接行业，深圳失蜡浇铸，大家都是选用普通的铸铁焊接平台进行焊接工作，但是很多时候普通
的焊接平台并不能满足使用要求，很多厂家就开始进行新产品的开发，三维焊接平台应运而生，从而成
为焊接行业的娇娇者。三维焊接平台采用HT300材质比传统的焊接平台的硬度、密度都要高，而且三维
焊接平台上面的孔及边角都是采用一次成型，精度也要高。



目前三维焊接平台广泛应用在在专用车辆、工程车辆和大型客车等小批量汽车的生产中，配合柔性工装
进行焊接生产，是非常经济实用的方法，三维焊接平台也是自动化焊接中不可缺少的一部分。

深圳失蜡浇铸-东旺铸造-失蜡浇铸由江门市新会区东旺铸造有限公司提供。江门市新会区东旺铸造有限
公司（dongwang1688.tz1288.com/）位于江门市新会区三江镇深吕村北什围。在市场经济的浪潮中拼博和
发展，目前东旺铸造在铸件中享有良好的声誉。东旺铸造取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到
了一个新的高度。东旺铸造全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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