
镀锌板风管厂 襄阳风管 海琦机电

产品名称 镀锌板风管厂 襄阳风管 海琦机电

公司名称 襄阳海琦机电工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 湖北省襄阳市襄州区车城湖北路

联系电话 18972265000 18972265000

产品详情

如何对不锈钢风管进行加固，襄阳风管，不锈钢风管弯管的制作，不锈钢风管价格合适，一般应采用曲
率半径为一个平面边长的内外同心弧形弯管。当采用其他形式的弯管，平面边长大于500mm时，要设置
弯管导流片。

1、圆形风管直径大于等于80mm，且其管段长度大于1250mm或总表面积大于4㎡均应采取加固措施;

2、矩形风管边长大于630mm、保温风管边长大于800mm，管段长度大于1250mm或低压风管单边平面积
大于1.2㎡、中、高压风管大于1.0㎡，均应采取加固措施;

3、非规则椭圆风管的加固，应参照矩形风管执行。

如何预防螺旋风管安装过程中产生的振动和噪声，风管生产厂，螺旋风管是用金属带料卷制成螺旋形咬
缝的薄壁管，圆形，无焊接，不漏气，不漏水，螺旋风管在安装过程中会产生振动和噪声，我们怎样才
能预防呢?下面螺旋风管厂家带你一起来看看。 

 

1、风机安装时按设计要求或施工规范要求设置减振装置。风机、螺旋风管相连接采用软管连接，风机吸
入口处的软管安装要做到松紧适度，避免因软接过松减小进出风口面积，而引起噪声和振动。 

2、螺旋风管机械的漏风量测试螺旋风管安装完毕，需进行漏风量测试，依据规范规定，螺旋风管的漏风
量检测采用漏光法定性和漏风量测试定量检测相结合的方式，漏光法适合于中、低压系统的严密性检验;
漏风量测试适合于中压系统的抽检和高压系统的悉数检测。 



螺旋风管机既是生产螺旋风管的机器，螺旋风管又称螺旋咬缝薄壁管，镀锌板风管厂，多应用于西方国
家，主要用途如下：送风，包括通气，如送鲜风和排气。送冷风。常见的是中央空调的管道，这种管道
需要加保温材料。 

风管是如何加工的？加工流程是怎样的呢？风管生产厂家就来跟大家讲讲。

1、核对材料和规格是否符合设计要求，材质证明和合格证是否齐全，有开裂缩孔、起皱、分层等缺陷，
应拒绝使用。

2、焊条要求：焊接碳素钢的焊条采用E4303焊条，焊接16Mn钢板的焊条采用E5016焊条。当16Mn钢与碳
素钢接缝处E4316焊条。焊条使用之前，应按说明书进行烘干，并在使用中保持干燥，焊条药皮应无脱落
和明显裂纹。

3、卷焊管材壁厚≥ 6mm应在下料时，打好坡口，用坡口机加工坡口。

4、先做压头处理，再进行卷制。

5、根据卷管直径制作校圆样板，弧长为管子周长的1/6～1/4，不贴合间隙符合规定要求。

6、管子、管件组对时，应检查坡口质量。并对坡口内外侧进行清理，有锈垢可采用砂轮机磨光。

7、壁厚不同的管子对焊时，两管壁厚之差不得大于管壁厚度的15%，并不得超过3mm。

8、不同直径的管子对焊时，可将大管焊接端抽条加工成大小头，也可采用钢板制作大小头。

9、正式施工焊的材料焊接工艺相同。

7、一般先涂刷二道酚醛防锈漆，再涂刷两道各色油性调和各种磁漆。

镀锌板风管厂-襄阳风管-海琦机电由襄阳海琦机电工程有限公司提供。襄阳海琦机电工程有限公司（ww
w.xyhqjgc.com）在其它这一领域倾注了诸多的热忱和热情，海琦机电一直以客户为中心、为客户创造价
值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢
迎垂询，联系人：王长海。
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