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产品详情

拉伸膜厂家分享检验拉伸膜是否存在有害物质的方法 

如今环保问题早已备受我们关注，环保意识也已深入人心，现在的人们也都在过环保绿色的生活，对生
活中常用的产品都十分关注，拉伸膜作为包装材料很多人都十分关注它的安全性，今天拉伸膜厂家就教
大家检测拉伸膜是否存在有害物质的方法：

首先，我们可以取一些拉伸膜，用镊子夹住在酒精灯上点燃，然后熄灭;其次可以看一下熄灭难易、离火
后状况、火焰及烟色、熄灭时景象及收回的气息等，实行综合判别就可知是何种塑料，拉伸膜主要会由
聚塑料、聚乙烯塑料、聚材料制成。

如果是聚塑料：可燃、离火后续燃，火焰及烟色为橙黄色，燃时不停有溶物下滴，有息。

如果是聚乙烯塑料：可燃、离火后续燃、火焰及烟色底兰顶黄、燃时不停有熔融物下滴，收回石蜡气息
。

如果是聚塑料：不、离火即灭，火焰及烟色为底部呈绿色，尖部呈黄色，火灭后有盐酸气的安慰味。

通过以上方法就可以检测出拉伸膜是否有有害物质，pe缠绕膜生产厂家，观察其颜色变化就可以看出拉
伸膜残留着哪种物质。

利兴胶粘制品拉伸膜厂家分析拉伸膜收缩过大的原因

大家是否知道拉伸膜是具有一定程度的收缩性，而在生产过程中也会出现过大的收缩，这是什么原因造
成的呢?下面利兴胶粘制品拉伸膜厂家就向大家介绍一下拉伸膜收缩过大的原因：

拉伸膜在拉伸过程中收缩过大，不能满足产品的宽度要求，在二次复合工艺中，热收缩过大，超过标准



要求，不能满足产品宽度的要求。拉伸膜的原料是非晶态聚合物。在一定温度范围内，当拉伸力大于屈
服强度时，发生塑性拉伸变形。在变形过程中，由于拉伸作用，聚合物结构单元(链段、大分子和微晶)
开始定向。

随着取向度的增加，大分子间的作用力增大，导致聚合物粘度的增加和硬化的趋势，变形趋于稳定，不
再发展。这种现象叫做"应力硬化"。随着温度的适当升高，拉伸膜的伸长率进一步提高，拉伸比提高，
甚至一些拉伸性能较差的聚合物也可以拉伸。室温下极低工作温度附近的变形通常称为"冷拉深"。聚合
物在拉伸过程中发生应力硬化后，聚合物分子的流动将受到限制，从而阻止了拉伸比的进一步增大。拉
伸膜在拉力提升后恢复到原来的状态，从而产生较大的收缩。

事实上，在设计过程中，我们应该考虑车间的保温和空气对流问题，因为拉伸过程中拉伸膜的热损失非
常快，而且拉深越薄，散热越快。拉伸口与拉丝口之间的表面温度由175℃降低到135℃，因此生产车间
的温度不应低于20℃。车间设计的目的是只在顶部留下排气窗，温州pe缠绕膜，而在底部没有窗户。此
外，pe缠绕膜供应商，为了避免冷拔现象，可以在横向拉伸部分制造温室，以保证环境温度。通过适当
降低每台机器的速比，也可以降低拉伸膜的张力。

以上就是利兴胶粘制品拉伸膜厂家分析拉伸膜收缩过大的原因，内容仅供大家参考!如果想要了解更多关
于拉伸膜相关信息，请关注利兴胶粘制品拉伸膜厂家网站!如果想要了解拉伸膜批发价格，欢迎来电咨询!

影响拉伸膜拉伸速率的因素是什么? 

拉伸膜是目前非常普遍的包装方法，广泛用于包装各种物品，PE缠绕膜批发，降低了物品的运输成本，
也节约了资源的利用。
影响拉伸膜拉伸速率的因素是什么?以下是东莞利兴胶粘制品拉伸膜厂家的工作人员类大家详细分析:

1、在拉伸的薄膜被冷却辊快速冷却并纵向拉伸后
然后，进行更大程度的纵向拉伸，使得聚合物可以与填充的矿物颗粒分离，以达到打开气孔的效果。

2、聚拉伸比可达8∶1，拉伸薄膜一般不使用纵向拉伸，拉伸比受聚合物使用共聚物或与一些茂金属聚乙
烯混合的限制 由于其宽分子量分布，其抗拉强度相对较差。

3、在这样的极限拉伸速率下，聚合物的结构将发生变化 从而提高拉伸膜的性能，通过纵向拉伸可以打
开赋予产品透气性的气孔，拉伸膜中填充碳酸钙等矿物质。

以上就是讲解影响拉伸膜拉伸速率的因素，内容仅供大家参考!如果想要了解更多关于拉伸膜相关信息，
请关注利兴胶粘制品拉伸膜厂家网站;如果想要了解拉伸膜批发价格，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

