
贵州绗磨管 山东浩泽钢铁 20 绗磨管价格

产品名称 贵州绗磨管 山东浩泽钢铁 20 绗磨管价格

公司名称 聊城市浩泽物资有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 聊城开发区大东钢管市场

联系电话  13563000517

产品详情

绗磨管

加工方式 缸筒内径mm 长度m 直线度mm/m 内径尺寸精度 壁厚差 内孔粗糙度μ m

冷拔 40-320 ≤ 12M 0.2-0.5 H8-H10 ± 5% 0.8-1.6

冷扎 30-100 ≥ 12M 0.2-0.5 H8-H10 ± 5% 0.8-1.2

冷拔-衍磨 40-500 8M 0.2-0.3 H7-H9 ± 5% 0.2-0.8

冷拔-滚压 40-400 7M 0.2-0.3 H8-H9 ± 5% 0.2-0.4

绗磨管

液压油缸的设计要符合一定的标准以及客户的需求，并不是盲目生产的，避免造成资源的浪费。液压油
缸的设计制造要符合哪些要求？一般要考虑一下几个方面。

   1 首先要了解设备的工作的要求以及环境，如主机的用途和工作条件；工作机构的结构特点、负载
状况、行程大小和动作要求；液压系统所选定的工作压力和流量；材料、配件和加工工艺的现实状况；
有关的国家标准和技术规范等。

   2 根据液压缸所承受的外部载荷作用力，如重力、外部机构运动磨擦力、惯性力和工作量，确定液
压缸在行程各阶段上负载的变化规律以及必须提供的动力数值。

   3 根据液压缸的工作负载和选定的油液工作压力，确定活塞和活塞杆的直径。



   4 根据液压缸的运动速度、活塞和活塞杆的直径，确定液压泵的流量。

   5 根据工作行程要求，确定液压缸的大工作长度L，通常L>=D，D为活塞杆直径。由于活塞杆细长
，应进行纵向弯曲强度校核和液压缸的稳定性计算。

为了使珩磨管的生产效率更高，我们采取了新的生产工艺，通过强力研磨、自动化研磨的方式来生产。
其中自动化研磨又包括使用电力或者超声波的研磨方式来完成生产任务。研磨管是液压缸的主体，其内
孔一般采用镗削、铰孔、滚压或珩磨等精密加工工艺制造，使活塞及其密封件、支承件能顺利滑动，从
而保证密封效果，减少磨损。好的生产工艺，不仅能提高生产效率，还能提高产品的质量以及精度，达
到客户的需求，贵州绗磨管，对于珩磨管的生产发展有很重要的作用。

可订做生产外径10-202、壁厚1-18mm的精密光亮无缝钢管。的冷轧精密光亮管系外表光滑、壁厚均匀、
无氧化层、精密度高。广泛应用于汽车、摩托车、电力、石化、船舶、航天、轴承、气动元件、油缸、
锅炉设备、健身器械等行业。材质可分为20#、35#、45#，40cr.16mn等。无论用何种加工方法加工，在零
件表面总会留下微细的凸凹不平的刀痕，出现交错起伏的峰谷现象，。并可根据用户需求定做各种国标
非标的精密管。

珩磨管是近几年出现的产品，主要是内孔、外壁尺寸有严格的公差及粗糙度。精度高可做小批量生，供
应绗磨管，冷拔成品精度高，表面质量好，钢管横面积更复杂，钢管性能更优越，绗磨管缸筒，金属比
较密。能够提高表面粗糙度，粗糙度基本能达到Ra≤0.08&micro;m左右；修正圆度，椭圆度可≤0.01mm
；规格为40-300*2-40MM，长度为2-12M的各种类型油缸管，年产销售能力3万吨。提高表面硬度，20 绗
磨管价格，使受力变形消除，硬度提HV≥4°；加工后有残余应力层，提高疲劳强度提高30%；提高配
合质量，减少磨损，延长零件使用寿命，但零件的加工费用反而降低。

贵州绗磨管-山东浩泽钢铁-20 绗磨管价格由聊城市浩泽物资有限公司提供。聊城市浩泽物资有限公司（w
ww.lcgsgg.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商
盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！同时
本公司（www.dingchigg.com）还是从事定尺钢管，20#定尺钢管，定尺钢管厂家的厂家，欢迎来电咨询。
欢迎广大客户来电咨询，我们愿以的产品和真诚的服务与您们精诚合作、共拓市场、共创辉煌。
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