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产品名称 简易自动切台品牌 西普机械厂家定制
简易自动切台

公司名称 东莞市西普机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇井巷村建新路85号

联系电话  18676970823

产品详情

豪华型单轴自动切台

自动保护盖设计，可有效保护材料和刀片，使机器寿命更长，操作更方便，使用更安全！ 1.这种机器设
计重要的特点是刀具可以自动调节-10度到10度之间的角度。它只需一把刀即可实现一台机器和各种宽度
的胶带。分切操作简单。 2，自动化程度高，整机PLC自动程序控制，操作面板采用7““触摸屏，操作
指令以手指触摸的形式输入，实现智能人机对话。 3. 3.工作期间可自动预设10个程序。持续执行。
4.圆刀转角由伺服电机和滚珠丝杠完成。 5.产品宽度由伺服电机控制，配有精密滚珠丝杠和直线滑轨。
定位准确。前进和后退，切削力大，避免了产品端面的台阶现象。 7.产品宽度和定位精度l，简易自动切
台品牌，误差在±0.1MM以内，端面整齐，无凸起现象。该产品可以使用各种冷却剂，以避免刀具的胶
水，以确保顺利操作。 9.冷却系统有两种滴灌方式。 10.材料外径大，造型新颖美观。

复卷机操作注意事项及性能特点

复卷机是薄膜，简易自动切台设备，纸张等的专用设备。其目的是回卷由造纸机（称为原纸卷）生产的
纸卷，并通过复卷机将纸张复卷以制成成品纸。厂。目前，再缠绕机采用交流驱动代替直流驱动在造纸
机行业已成为一种发展趋势。卷筒取出的纸卷相对较软，内部可能损坏或破损，两侧边缘不整齐，纸张
宽度不能直接用于纸张加工或印刷等机器。大多数纸张类型（如新闻纸），凸版印刷纸，包装纸等）必
须在纸芯上进行修剪，切割，连接，重新卷制，以便在出厂前形成具有一定规格和一定密封性要求的成
品。复卷过程主要完成三个任务：一是切断原纸毛刺;另一种是将整张原纸切成多个符合用户规格的宽度;
第三，控制成品纸卷的卷绕直径，以满足工厂规格。复卷机性能特点1.复卷机采用PC机或手动控制，性
能可靠，自动化程度高。避免错误操作引起的事故;
2.锁定预编程的过程程序，操作员不能更改它以确保压制产品的质量;



3.复卷机具有定时开模，自动放气，自动压力补偿等功能;
4.电热压机采用数字显示（指针式）温度控制，控制和显示加热板的温度。

你知道吗？分切机是一种预压和后压设备，用于将大卷纸，薄膜，无纺布，铝箔，云母带和其他薄材料
切割成不同宽度的小卷，这些卷通常用于造纸机械和印刷。包装机械。

过去，分切机的磁粉离合器速度不能很高，因为它会在操作过程中容易引起磁粉的高速摩擦，产生高温
，缩短其寿命，并且在严重的情况下会卡住这会妨碍机器的运行，给生产带来严重后果。

严重影响生产效率。现在它由双转换电动机控制，使得绕组材料的直径变大，并且磁粉的摩擦力被控制
到一定值。没有高温。

分切机的传统控制方案是使用大型电动机来驱动重绕和退绕的轴。磁粉离合器被添加到卷轴和卷轴，并
且由磁性离合器产生的电阻被控制以控制材料表面的张力。

磁粉离合器和制动器是特殊的自动执行器，通过填充在工作间隙中的磁粉传递扭矩。可以改变磁流以改
变磁粉的磁状态，然后可以调节传递的转矩。它可用于从零到同步速度的无级调速。适用于高速段微调
和中小功率调速系统。它还用于通过调节电流来调节扭矩，以确保在卷绕过程中具有恒定张力的展开或
重绕张力控制系统。

分切机从单电机到双电机连续控制，当机器速度更快时，三台电机发展更稳定，简易自动切台供应，更
。

分切机的主要特征是磁粉离合器作为电阻装置，通过系统控制输出直流电压，简易自动切台，以控制磁
粉离合器产生的电阻。主要优点是它是一种可以控制小张力的被动装置。

缺点：速度不高，磁粉的高速摩擦容易在高速下发生，导致高温，导致磁粉离合器升温，缩短其寿命。
切割器用于纵向切割一定宽度的腹板，并切割成多个用于狭窄狭缝的装置。在安装在诸如压延机或挤出
机或胶合机之类的单元中之后，可以通常使用卷绕装置完成连续切割。该刀可与平刀和圆刀一起使用。

切纸机系列切纸机产品：切纸机，小型切纸机，卷筒切割机，高速分切机等金属加工机械分条机：条形
分切机，铜板分切机，铝板分切机，不锈钢钢分切机，马口铁分切机等

简易自动切台品牌-西普机械厂家定制-
简易自动切台由东莞市西普机械有限公司提供。东莞市西普机械有限公司（www.dgxpjx.com）是广东
东莞 ,印后加工设备的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需
求。在西普机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创西普机械更加美好的未来。
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