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封头

封头用以制造机械零件、工件、东西或毛坯的成形加工。主要对金属坯料施加外力，使其发生塑性变形
、改动标准、形状及改进功用。封头在低温铸造时，锻件的标准变化很小。不锈钢封头在700℃以下铸造
，球冠形封头，氧化皮形成少，封头，并且表面无脱碳现象。

因此，只需变形能在成形能范围内，冷锻简单得到很好的标准精度和表面光洁度。只需控制好温度和光
滑冷却，700℃以下的温螺纹管件，对焊管件，不锈钢管件锻也可以获得很好的精度。热锻时，因为变形
能和变形阻力都很小，可以铸造形状复杂的大锻件。

要得到高标准精度的锻件，可在900-1000℃温度域内用热锻加工。不锈钢封头通过热加工后还存在少量
的碳化物。为了前进耐蚀性，可在100℃左右中加热，使所有的碳化物都溶入奥氏体。

然后水淬快冷至室温。这种热处理即固溶处理，可前进材料的耐蚀性并使钢软化。因其特别的形状假如
冷却方法不妥，封头包括凸形封头、锥壳、变径段、平盖及紧缩口的规划。凸形封头包括：半球形封头
、椭圆形封头、碟形封头和球冠形封头。封头必须用全样板检查形状。过渡段内半径不得小于图样规定
值。直边：避免过渡段峰值应力与筒体组对的焊接应力叠加。封头包括凸形封头、锥壳、变径段、平盖
及紧缩口的规划。没有经过加热，他是不会让材料变质的，能够很好的来给不锈钢进行加热，因为他会



让材料发生变质，进而让不锈钢封头出现了耐腐蚀性的封头，没有经过加热就不会出现冷却收缩，也就
不会有大小的变化。

凸形封头包括：半球形封头、椭圆形封头、碟形封头和球冠形封头。从受力角度看凸形封头中从半球形
封头逐渐欠好，但从制造难度上看，逐渐好制造。直边：避免过渡段峰值应力与筒体组对的焊接应力叠
加。过渡段内半径不得小于图样规定值。封头必须用全样板检查形状。球形封头不是一般的五金用具，
它涉及到的指标比较多，如果你需要购买封头类的产品，从咨询到购买再到收获、安装以及后期的服务
，都要明确清楚、要做到细心，细致。

产品特点 球型封头锻打精良，表面光滑，耐酸耐碱耐高温，外形美观，质感性能强。应用范围
球型封头应用在石油、电子、化工、yi药、轻纺、食品、机械、建筑、he电、航空航天、jun工等行业。
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       封头应力分布情况：在直径、壁厚、设计压力相同的前提下各种封头应力分布友好到坏的顺
序是：半球形、卵形、蝶形、锥形、球冠形、平板形。卵形封头的大应力值和与其相连接的圆筒体中的
大应力值相等，便于筒体强度设计；在工业上有很多的封头，其实这些封头在使用的时候，就是为了保
证在高压的时候能够不跑气，同时还能够准确的进行保温加压。碟心封头有两处连接边界，受力不及卵
形。

       金属消耗量：在相同设计前提下，各种封头的金属消耗量按下列顺序依次增大：半球形，卵
形，蝶形，平板形，综上所述，卵形封头综合机能优于蝶形.

       设备设计时不仅仅只考虑受力，选用碟形封头有时是由于整体结构尺寸小，好比杀菌设备等
。讲其实的一般设备不只是容器本体，还有机械传动和电器部门，纯粹做容器的企业是很难在市场上站
得住脚。
球冠形封头-封头-宏盛金属(查看)由泰安市岱岳区宏盛金属结构制造厂提供。球冠形封头-封头-宏盛金属
(查看)是泰安市岱岳区宏盛金属结构制造厂（www.tahsjs.com）升级推出的，以上图片和信息仅供参考，
如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：崔延慧。和封头的作用差不多的的产品
有盲板和管帽，不过那两种产品是可以拆卸的。
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