
金华塑胶成型 塑胶成型加工厂 立益塑胶

产品名称 金华塑胶成型 塑胶成型加工厂 立益塑胶

公司名称 苏州立益塑胶模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴江菀坪镇同安东路45号

联系电话  13915518777

产品详情

脱模是一个注塑成型循环中的后一个环节。虽然制品已经冷固成型，但脱模还是对制品的质量有很重要
的影响，脱模方式不当，可能会导致产品在脱模时受力不均，顶出时引起产品变形等缺陷。脱模的方式
主要有两种：顶杆脱模和脱料板脱模。设计模具时要根据产品的结构特点选择合适的脱模方式，以保证
产品质量。

对于选用顶杆脱模的模具，顶杆的设置应尽量均匀，并且位置应选在脱模阻力较大以及塑件强度和刚度
较大的地方，塑胶成型加工厂，以免塑件变形损坏。

而脱料板则一般用于深腔薄壁容器以及不允许有推杆痕迹的透明制品的脱模，这种机构的特点是脱模力
大且均匀，运动平稳，塑胶成型模具，无明显的遗留痕迹。

塑胶模具产业问题简析及发展建议

  塑料工业作为我国轻工业支柱产业之一，近年来增长速度一直保持在10%以上。在塑料工业中，塑料
五金业市场非常活跃，成为新的消费热点和新的经济增长点。塑料模具市场前景可观，但是与国外技术
水平相比，相差甚远。

  伴随着加工技术和生产设备的进步，以塑胶材料为生产原料，经过中空成型等不同生产加工工艺处理
的热塑性/热固性塑胶产品在生产生活的不同场合的应用越来越广泛，轻工机械，农林交通等不同行业中
，塑胶产品都有着广泛应用。

模具加工如何选用加工中心



参数选择

工作台尺寸，塑胶成型设备，这是加工中心的主参数，金华塑胶成型，主要取决于典型零件的外廓尺寸
、装夹方式等。应选比典型零件稍大一些的工作台，以便留出安装夹具所需的空间，还应考虑工作台的
承载能力，承载能力不足时应考虑加大工作台尺寸，以提高承载能力。

坐标轴的行程，基本的坐标轴是X、Y、Z，其行程和工作台尺寸有相应的比例关系。主轴电动机功率与
转矩，它反映了数控机床的切削效率，也从一个侧面反映了机床的刚性。应根据工件毛坯余量、所要求
的切削力、加工精度和刀具等进行综合考虑。主轴转速与进给速度，需要高速切削或超低速切削时，应
关注主轴的转速范围。特别是高速切削时，既要有高的主轴转速，还要具备与主轴转速相匹配的进给速
度。

金华塑胶成型-塑胶成型加工厂-立益塑胶(推荐商家)由苏州立益塑胶模具有限公司提供。苏州立益塑胶模
具有限公司（www.colourviewautomation.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士
的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，
愿我们今后的合作愉快！
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