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产品名称 天津不锈钢化学抛光 不锈钢化学抛光
棫楦金属材料

公司名称 东莞市棫楦金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大朗镇酷赛科技园2栋1楼A2车间

联系电话  15118224353

产品详情

在电抛光过程中，在一定条件下，金属阳极的溶解速度大于阳极溶解产物离开阳极表面向电解液深处扩
散的速度，于是溶解产物就在阳极表面附近积累，使阳极附近金属盐浓度不断增加，形成一层电阻比较
大的黏膜，并且此黏膜可以溶解在电解液中。

在金属凹凸不平的表面上，天津不锈钢化学抛光，此黏膜分布是不均匀的，在表面微凸处薄一些，而在
表面微凹处厚一些。由于凸起处的黏膜薄，青海不锈钢化学抛光，电阻小，因此电流密度大，氧气析出
多，故该处溶液的搅动程度大，液体易于更新，因此凸起处的黏膜溶解较快。

而凹处的黏膜厚，不锈钢化学抛光，电流密度也小，故对黏膜的溶解不利，因此处在黏膜的保护之下，
溶解速度很慢。结果随着电抛光时间的延续，阳极表面上的凸起处逐渐被削平，整个表面变得平滑光洁
。

用电解抛光，有缺陷的表层被去除，没有更多的能量引入被处理的表面。因此电解抛光表面的势能zui小
，从而有高的钝性和耐腐蚀性。粘附和催化过程所形成的沉积物也显著减少。

   从表面扩散的气体主要是由于实际表面层的杂质引起的。决定扩散速度的主要因素是杂质的类型和
在结构中以位错形式出现的扩散路径的出现率。经验表明大部分杂质集中在接近表层下面的地方，它们
通过电解抛光被去除。电解抛光还可使以结构缺陷形式出现的扩散路径减小到少。

 

电解抛光的阳极整平若把金属表面形成的黏稠层的外侧看成是一平面的话，当反应物(配体和水)由溶液
一侧到达阳极，并与阳极溶出的金属离子形成可溶性的配离子.由于其扩散速度较大，比较容易通过扩散
布和对流作用而从金属表面离散出去.由于金属表面凸出部位的黏稠层薄，四川不锈钢化学抛光，凹入部



位的黏膜较厚，故在凸出部位反应物的到达和反应产物(金属离子配合物)的离散均比凹入部位快，结果
凸起部位的溶解就比凹入部位快，而达到整平的效果.

天津不锈钢化学抛光-不锈钢化学抛光-棫楦金属材料由东莞市棫楦金属材料有限公司提供。东莞市棫楦
金属材料有限公司（www.dgyuxuan168.com）为客户提供“不锈钢清洗除油,电解/等离子抛光,化学抛光,酸
洗,钝化加工”等业务，公司拥有“棫楦”等品牌，专注于五金配件等行业。欢迎来电垂询，联系人：肖
小姐。
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