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具备自动焊接，电流匹配，速度调整的记忆和储存功能。

多位置自动焊接功能：一次启动多次焊接能实现不同位置不同角度的一次性自动焊接。

.电弧跟踪系统功能：一体式电弧跟踪系统配置，湖北自动管路环缝焊设备，与焊接电源通讯控制自动控
制电弧高度。

一键式操作功能：只需开启焊接按钮，定位，检测，焊接，调整，焊缝成型自动控制。

自动焊接设备已广泛应用在塑料、汽车制造业、金属加工、五金家电、钢构、压力容器、机械加工制造
、造 船、航天等领域。应用自动焊机后，大大提高了焊接件的外观和内在质量，进气管焊接设备，自动
焊接设备并保证了质量的稳定性和降低劳动强度，改善了劳动环境，降低人工焊接技能要求及生产成本
，不锈钢自动焊接设备，提高生产效率。

系统法兰焊接是配管制作中的难点。如果焊接工艺不对很容易发生法兰变形凸起的情况。焊接时环境温



度过低、焊接区与非焊接区及焊层间温差大会造成法兰壁应力分布不均引起焊接质量差。采取相应措施
（如感应加热等）保证焊接区与非焊接区间温差不大，焊层间温差保持不超过200℃，可有效地解决法兰
变形问题。

3)管路焊接后要进行焊缝质量检查。检查项目包括：焊缝周围有无裂纹、夹杂物、气孔及过大咬肉、飞
溅等现象；焊道是否整齐、有无错位、内外表面是否突起、外表面在加工过程中有无损伤或削弱管壁强
度的部位等。

工业的发展和人力成本的提升自动化焊接的形式和要求也不断的提高，早期的简单控制方式和驱动方式
已经不能满足现代工业对焊缝的要求，自动管路环缝焊设备报价，现在的环缝自动焊机的驱动形式和控
制方法更为复杂，

1.环缝角度控制功能：可实现环缝和螺旋线的角度配合自动焊接。

2.环缝速度控制功能：与焊接电源通讯实现不同角度不同位置的速度，电流和送丝的自动匹配。

不锈钢自动焊接设备-湖北峰佑-湖北自动管路环缝焊设备由湖北峰佑高端装备制造有限公司提供。湖北
峰佑高端装备制造有限公司（www.hbfyzb.com/）是湖北 襄樊 ,机械加工的企业，多年来，公司贯彻执行
科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在湖北峰佑领导携全体员工热情欢迎各界人士
垂询洽谈，共创湖北峰佑更加美好的未来。
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