
冲针加工厂 冲针加工 祝福精密五金

产品名称 冲针加工厂 冲针加工 祝福精密五金

公司名称 东莞市祝福精密五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇沙头社区沙涌路63号新沙工业园三
楼

联系电话  13532466376

产品详情

道滘自动化零件加工，洪梅自动化零件加工，麻涌自动化零件加工，中堂自动化零件加工

五金模具配件 指的是模具行业专有的用于冲压模具、塑胶模具或FA自动化设备上的金属配件的总称。模
具配件包含有：冲针、冲头、导柱、导套、顶针、司筒、钢套、无给油导套、无给油滑板、导柱组件等
五金配件。那么五金模具配件具有哪些特性？ 五金模具配件具具有的特性： 五金模具配件在工作中除了
要求具有足够高的强度和韧性外，其表面性能对精密模具配件的工作性能和使用寿命至关重要。这些性
能的改善，单纯依赖基体材料的改进和提高是非常有限的，也是不经济的，而通过表面处理技术，往往
可以收到事半功倍的效果，这也正是表面处理技术得到迅速发展的原因。

具有良好的互换性是流水线大批量生产的基本保证。同时也利于产品的维修、更换。 模具抛光技术是模
具表面工程中的重要组成部分，是模具制造过程中后处理的重要工艺。由于国内抛光工艺技术及材料等
方面还存在一定问题，所以如傻瓜相机镜头注塑模、CD、VCD光盘及工具透明度要求高的注塑模仍有很
大一部分依赖进口。产品质量稳定、互换性好采用五金冲压模具成形产品，影响产品质量变化的因素少
，危害程度低。有的因素可以采取恰当的措施来加以纠正，使产品的质量控制在理想的范围之内j产品质
量的稳定就可以有效保证其互换性。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，钨钢冲针加工，塑料模具顶针等一些精密模
具配件。随着市场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日
益扩大的需求，公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

道滘IC半导体模具配件加工，洪梅IC半导体模具配件加工，麻涌IC半导体模具配件加工，中堂IC半导体
模具配件加工



3. 材料性能

应考虑材料的冷热加工性能和工厂现有条件。

4. 降低生产成本

注意采用微变形模具钢，以减少机加工费用。

5. 开发专用模具钢

对特殊要求的模具，应开发应用具有专门性能的模具钢。

6. 考虑我国模具的生产和使用情况

选择模具材料要根据东莞模具零件的使用条件来决定，做到在满足主要条件的前提下，选用价格低廉的
材料，降低成本。

模具的顶针在模具上主要是为了顶出产品，使产品与模具分离。一般情况下顶针在顶出后合模前必须复
位，如果顶针在顶出产品后合模以前没有复位该怎么办呢？

模具上顶针在顶出产品后没有复位直接合模对模具会不会有损害呢？一般情况下，如果顶针上设置有复
位机构正常情况下必须先复位才能合模，否则就会压坏模具，导致模具后续无法正常生产。

比如说顶针和滑块有干涉的情况下，合模前如果顶针没有复位，合模时滑块就会直接撞在顶针上，导致
顶针撞断，滑块撞伤，后续模具无法正常生产，所以在模具顶针没有复位时好下机检测原因。

知道了模具顶针没有复位直接合模对模具的伤害，东莞钨钢冲针加工，出问题后该对模具如何处理呢？
一般情况模具在出厂时模具的动作都是没问题的，如果在生产中出现，可能是顶针及复位杆上缺少润滑
油，模具的维护与保养不到位，由脏东西在模具顶针上。好把模具拆开彻底清理一遍，冲针加工，打上
润滑油即可解决问题。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具配件。随着市
场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益扩大的需求，
公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

在冲压模具中，使用了各种金属材料和非金属材料，主要有碳钢、合金钢、铸铁、铸钢、硬质合金、低
熔点合金、锌基合金、铝青铜、合成树脂、聚氨脂橡胶、塑料、层压桦木板等。

制造模具的材料，要求具有高硬度、高强度、高耐磨性、适当的韧性、高淬透性和热处理不变形(或少变
形)及淬火时不易开裂等性能。

合理选取模具材料及实施正确的热处理工艺是保证模具寿命的关键。对用途不同的模具，应根据其工作
状态、受力条件及被加工材料的性能、生产批量及生产率等因素综合考虑，并对上述要求的各项性能有
所侧重，然后作出对钢种及热处理工艺的相应选择。



1. 生产批量

当冲压件的生产批量很大时，模具的工作零件凸模和凹模的材料应选取质量高、耐磨性好的模具钢。对
于模具的其它工艺结构部分和辅助结构部分的零件材料，也要相应地提高。在批量不大时，应适当放宽
对材料性能的要求，以降低成本。

2. 被冲压材料的，性能、模具零件的使用条件

当被冲压加工的材料较硬或变形抗力较大时，冲模的凸、凹模应选取耐磨性好、强度高的材料。拉深不
锈钢时，可采用铝青铜凹模，因为它具有较好的抗粘着性。而导柱导套则要求耐磨和较好的韧性，故多
采用低碳钢表面渗碳淬火。

又如，碳素工具钢的主要不足是淬透性差，在冲模零件断面尺寸较大时，淬火后其中心硬度仍然较低，
但是，在行程次数很大的压床上工作时，由于它的耐冲击性好反而成为优点。对于固定板、卸料板类零
件，不但要有足够的强度，而且要求在工作过程中变形小。另外，还可以采用冷处理和深冷处理、真空
处理和表面强化的方法提高模具零件的性能。对于凸、凹模工作条件较差的冷挤压模，应选取有足够硬
度、强度、韧性、耐磨性等综合机械性能较好的模具钢，冲针加工厂，同时应具有一定的红硬性和热疲
劳强度等。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具配件。随着市
场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益扩大的需求，
公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

冲针加工厂-冲针加工-祝福精密五金由东莞市祝福精密五金有限公司提供。东莞市祝福精密五金有限公
司（www.baidu.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产
品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。祝福精密五金——您可
信赖的朋友，公司地址：东莞市长安镇沙头社区沙涌路63号新沙工业园三楼，联系人：李先生。
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