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产品详情

DN315钢丝网骨架复合管泄露盖如何快速处理？

1、焊接

咱们都晓得既然是关于钢丝网骨架聚乙烯的泄露问题，咱们肯定要进行焊接了。始末热处理的管材，运
用电熔管件的连接进行焊接，焊接方式遵从条件的应许进行选择。

2、冷却

这个阶段基本上依然将DN315钢丝网骨架复合管泄露问题处理掉了，而同样这时辰咱们仍然有一个重要
的问题需求研究到，那即是冷却，这主要是关于刚焊接成功的管材，不能能够运送用水，肯定要冷却一
段时间才行，通常都在两个小时控制为准。

3、测氧

水管都是埋藏于地下的，地下自身即是一个密封的空间，这也就会出现地下缺氧的问题，咱们一定要保
证其维修工人的平安，所以这时咱们就需要有一个测氧仪。

DN315钢丝网骨架复合管焊接时的注意事项



⑴整个焊接过程中焊机的输出电压必须始终维持在额定值±0.5V范围内，确保焊机插头无锈蚀、污染，
DN315钢丝网骨架复合管规格，并和电熔管件铜电极配套良好。

⑵电熔焊接的环境温度宜在-5℃到40℃之间，DN315钢丝网骨架复合管报价，当环境温度超出时，必须
采取相应的保护措施。

⑶DN315钢丝网骨架复合管管材或插口管件的焊接面必须采用专用工具对氧化层进行彻底刮除，刮除氧
化层的厚度宜为0.1-0.2mm。

⑷需确保管材插入端端口和轴线垂直，且在管材插入管件前，应采用尺子和记号笔在管材上标识插入深
度，务必确保管材插入到位，且保持管材、件之间同心同轴，否则极易导致冒烟、喷料等现象的发生。

⑸当天装配好的管材件未焊接的，晚上必须做好防护措施，防止夜间下雨（露水）浸入管材件，DN315
钢丝网骨架复合管连接，特别注意施工人员在下雨天禁止施工操作。

【焊接工艺的确定都是在一定环境、温度、条件下设定，在不同环境温度下，因根据实际情况，适当调
整参数。使用我司电熔管件宜使用恒压焊接。】恒压焊接时：DN315钢丝网骨架复合管焊接时需注意电
熔焊机控制面板电流变化，从开始焊接到焊接完成电流值会慢慢变小。

原理：焊机在恒压焊接时，电压为恒定值，马鞍山DN315钢丝网骨架复合管，铜丝在熔融加热过程中电
阻变大，电流必定变小。

特殊情况下如在焊接过程中发现“电流突然变大（不降反增）”，必须马上关闭电源，进行检查，防止
出现喷料及冒烟现象，而形成过焊、虚焊。因为此时电熔管件里铜丝（电阻丝）马上并联在一起（串丝
），电阻减小故电流突然增大。

DN315钢丝网骨架复合管连接-康凯管业(推荐商家)由江苏康凯管业有限公司提供。行路致远，砥砺前行
。江苏康凯管业有限公司（www.kangkai99.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您
一起飞跃，共同成功!
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