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产品详情

挤出量计算公式来看，影响挤出量的因素主要是：

l）挤出压力越大，挤出量就越小。挤出压力是推力与其反作用力形成的

2）螺槽越浅，挤出量越稳定。在挤出过程中，因温度、螺杆速度的微小变化，将导致挤出压力的变化。
从挤出量计算公式第二项可以知道，挤出机供应，当螺槽深度较大时，（h12*h22）之值将很大，即使挤
出压力发生微小变化，挤出机生产线，也将引起第二项式的大量波动，挤出机，影响挤出量的大幅度波
动。
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塑料挤出机厂家为您介绍：

双螺杆挤出机的原则

1.结构原则

   对于挤出过程的基本机理，简单来说就是一个螺杆在筒体中转动并把塑料向前推动。螺杆结构就是
一个斜面或者斜坡缠绕在中心层上，其目的是增加压力以便克服较大的阻力。就挤出机而言，工作时有
三种种阻力需要克服：一是摩擦力，它包含固体颗粒（进料）对筒壁的摩擦力和螺杆转动前几圈时（进
料区）它们之间的相互摩擦力两种；二是熔体在筒壁上的附着力；三是熔体被向前推动时其内部的物流
阻力。

   根据牛顿定理，如果一个物体在某个方向上处于静止，那么这个物体上在这个方向上就处于受力平
衡状态平衡。对于周向运动的螺杆来说，它是没有轴向运动的，也就是说螺杆上的轴向力处在平衡状态
。所以说假如螺杆给塑料熔体施加了一个很大的向前推力，那么它也同时给另外一个物体施加了一个大
小相同相同但是方向向后推力。很明显，它施加的推力是作用在进料口后面的止推轴承上。



   大多数单螺杆都是右旋螺纹，假如从后面看，它们是反向转动，它们通过旋转运动向后旋出筒体。
而在一些双螺杆挤出机中，两个螺杆在两个筒体中反向转动并相互交叉，因此必须是一个右向的，一个
左向的，对于咬合双螺杆，两个螺杆是以相同的方向转动，因而必须有相同的取向。然而，不管是哪种
情况都有承受向后力的止推轴承，仍然符合牛顿定理。

想要了解更多吗？欢迎您的来电，期待与您的合作~
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选购挤出机时需要注意哪些事项。

选购要点一：螺杆转速

螺杆的转速是影响一台挤出机产能关键的因素。螺杆转速不仅影响着物料的挤出速度和挤出量，更重要
的是使挤出机在实现高产量的同时得到良好的塑化效果。以往要提高挤出机产量，主要的办法是加大螺
杆直径。虽然螺杆直径增大后，在单位时间内挤出的物料会增加。但挤出机不是螺旋输送机，螺杆除挤
出物料外，还要对塑料进行挤压、搅拌、剪切，使塑料塑化。在螺杆转速不变的前提下，大直径大螺槽
的螺杆对物料的搅拌、剪切效果不如小直径的螺杆。

想要了解更多吗？欢迎您的来电，期待与您的合作~

挤出机生产线-挤出机-骔鼎机械专业厂家由浙江骔鼎机械设备有限公司提供。浙江骔鼎机械设备有限公
司（www.zongdingjx.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们
公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉
快！
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