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产品详情

?脱模剂的使用方法、喷涂工艺及注意事项

      （1）脱模剂的盛放器具一定要干净，无油污及其他杂质。

（2）水质 脱模剂一定要兑干净的水，当脱模剂的盛放器具或水受到污染时，容易造成脱模剂变质，从
而影响脱模剂的脱模作用，造成一些敏感压铸件的废品率上升。例如我公司生产的机用缸体压铸件，它
对气密性有要求，脱模剂厂家，当盛放脱模剂的压力罐较长时间不清洗存在污垢，而其他生产条件不变
的情况下，生产的缸体铸件打压漏气率就会上升。      

     （3）兑水率根据脱模剂使用说明书选择合适的兑水率，一般为1：100左右，禁止兑水率过低，
主要根据压铸件的形状复杂程度和喷涂时间的长短确定，铸件形状简单且喷涂时问长宜稀一些，铸件形
状复杂、壁厚较薄时可稍浓一些。

     （4）脱模剂的使用方法时间 脱模剂使用时要注意其出厂时间及保质期。脱模剂在打开盖子后应
及时兑水，并在短时间内用完，尤其是夏季生产时更要防止变质。

（5）脱模剂的使用方法喷涂距离 一般的喷涂距离为100～200mm左右，不要过大或过小，对于个别的点
位，如分流锥、横浇道和型芯等处可适当缩短距离。

（6）喷涂时间 在保证铸件顺利脱模和质量的前提下，尽量缩短喷涂时间。

（7）脱模剂的喷涂量在保证铸件顺利脱模和质量的前提下，尽量减小喷涂用量。 

脱模剂的作用

   塑料在注塑成型中会产生二种摩擦力，一种是聚合物加热熔融时聚合物分子之间的内摩擦力，另一



种是聚合物熔体与加工模具表面的外摩擦力。

由于摩擦作用易使熔体的流动性降低，脱模剂多少钱，产生不利的结果，表现为：加工性能差，加工速
率慢，制品不易充满形状复杂的模具，制品表面粗糙，缺乏光泽，严重者形成等毛病。克服上述二种摩
擦力的有效方法之一是添加润滑剂。

我们所说的脱模剂，实际上是一种外润滑剂。在使用时可以加入混合物料中，也可以涂刷在模具表面。
外涂脱模剂时，脱模剂在模具表面形成一层光滑的，致密的薄膜，将模具与所加工的物料隔离开来。这
层脱模剂薄膜必须能很好地与模具表面粘结，不易脱离与被破坏，浙江脱模剂，但又不与制品发生任何
反应与粘连，能把模制品很好脱落出来。几乎所有的脱模剂都可以用作外脱模剂，但近年来使用较多的
外脱模剂多为能形成紧密牢固脱模薄膜的树脂类、聚硅氧烷类、石油产品类以及含氟聚合物等化合物。

脱模剂的主要成分是有机硅、石蜡、聚乙烯蜡、矿脂、脂肪酸盐、有机氟等二硅油广泛用作脱模剂，具
有优良的耐高低温性能、电绝缘性能、憎水性、防潮性和化学稳定性。一般需配成很稀的溶液或乳液使
用。用于脱模剂的聚硅氧烷还可以是聚基硅氧烷、含羟基和硅醇基的硅油、含乙氧基硅油等某些特殊液
态硅氧烷（有机硅树脂）能够在模具表面聚合成固态薄膜，可配制“半性”脱模剂，一次施用可连续许
多次生产循环而无需涂脱模剂，提高了生产效率。如果制件有涂装要求，需慎用有机硅系脱模剂，否则
可引起不能上漆等问题。 脱模剂价格-超与机械设备值得信赖-浙江脱模剂由杭州超与机械设备有限公司
提供。杭州超与机械设备有限公司（www.hzcyjxsb.cn）是从事“杭州铝产品制作,杭州铝产品销售,杭州脱
模剂,杭州压射头”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。
欢迎来电咨询！联系人：张总。
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