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铸造铝合金铸造铝合金是以熔融金属充填铸型，获得各种 形状零件毛坯的铝合金。

铸造铝合金优点：铸造铝合金有密度小，熔点低，导电性，导热耐蚀性优良，切削加工性很好，
受零件结构设计限制小等优点。因此也常用来制造铸件。

铸铝合金分类：铝硅合金（Al-Si和Al-Si-Mg-Cu为基的中等强度合金），铝铜合金（Al-
Cu为基的高强度合金），铝镁合金（Al-Mg为基的耐蚀合金）及铝锌合金四类。

铜、铝合金的熔化特点是金属料与燃料不直接接触，以减少金属的损耗和保证金属的纯洁。

铸造铝合金用途：用于制造梁、 燃汽轮叶片、泵体、挂架、轮毂、进气
唇口和发动机的机匣等；还用于制造
汽车的气缸盖、变速箱和活塞，仪器仪表的壳体和增压器泵体等零件。

在铸造过程中应适当调节浇铸的温度。由于铸件特点的要求浇铸的速度也不相同。型芯材料运用砂芯时
，浇铸的温度可以控制的低一些。金属型铸造时合金浇铸温度要调整，   先根据经验来确定试浇温度，
大型铸铝件，观察浇铸效果。如不能达到铸件要求的指标，在考虑提高或降低铸造温度。在铝铸件的铸
造过程中，浇铸的工艺直接影响铸件的质量素有，因而在铸件的浇铸工艺设计和模具设计时应提前设置
收缩率，铸铝件焊接，不断修改金属模具尺寸。一般来说铝铸件从金属模中取出的时间应通过长期的经



验来记录得出，德阳铸铝件，通过实验来确定。为了起模方便分型面一般选取在铸件  
大的截面上。铸件的重要加工面应和加工基准面尽量放在同一砂箱中，   好放在下箱里。尽量采用平直
分型面，以便生产操作。确定分型面要注意浇道引入位置，尽可能合型和浇铸的位置是一致的。以免浇
铸时出现问题。铝铸件的浇注温度重要，在铸造时浇铸的冒口设计也十分重要。因为内浇道处的铸型容
易过热，而导致铸件的晶粒粗大，或出现松动等铸造缺陷。在铸造时一般采用缩小的圆柱形明冒口，这
种冒口制造简单、排气顺畅、合型浇铸等特点。铸铝件的浇铸工艺常规浇铸铝铸件在浇铸的过程中一般
采用常规浇铸。浇铸   要平稳不中断，应尽量使铝合金液体沿浇道壁流入型腔，这样有利于消除气孔砂
眼等铸造缺陷。常规浇铸要按照经验规律进行浇铸。在金属型的铸造过程中可以有效的防止铝合金铸件
中产生的气孔、夹渣等铸造缺陷。

精密铸造企业金属材料主要来源于外购材料、本企业的废铸件、浇冒口。而外购金属材料往往是散装的
，砂铸铝件厂，很少有压成筒状的，不同材质的材料很容易混淆在一起，如316材料混有304或430材料。
所以，精密铸造企业要尽可能选择采购压制成筒状的材料。对每批采购材料的化学成分用光谱分析仪进
行分析。可能的话，应对供方进行实地考察，评价其材料是否进行标识、防护及隔离贮存等。

对本企业的废钢（废铸件、浇冒口）要进行除锈蚀，去油污，清砂及清洁干燥处理，控制S、P成份。并
且，对不同材质的废钢要进行标识、防护、分隔贮存，不能混淆。

茂兴机械制造(图)-大型铸铝件-德阳铸铝件由来安县茂兴精密机械制造有限公司提供。来安县茂兴精密机
械制造有限公司（www.mxjm.com）是一家从事“电子设备显控台，加固计算机箱及配件等”的公司。自
成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“茂兴”品牌拥
有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使茂兴在机械加工中赢得了众的客户的信任，
树立了良好的企业形象。
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