
合肥钜翔厂家直销 内六角螺杆生产厂家 北京螺杆

产品名称 合肥钜翔厂家直销 内六角螺杆生产厂家
北京螺杆

公司名称 合肥市钜翔精密五金制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市瑶海区综合经济开发区长江东路三
十埠大桥西100米安徽新安良种猪有限责任公司

联系电话  18868771682

产品详情

通用型螺杆：适应性比较强的通用型螺杆，可适应多种塑料的加工，避免更换螺杆频繁，内六角螺杆生
产厂家，有利提高生产效率。

通用型螺杆的压缩段长度介于渐变螺杆和突变螺杆之间。但通用型螺杆也绝非是“万1能”螺杆，北京螺
杆，对某些有特殊注塑工艺要求的塑料，需要配备特殊螺杆。螺杆长径比（L/DS）、分段螺杆长径比大
，可以实现低温、均质、稳定的塑化，螺杆长径比一般取18~22。

螺杆工作部分长度与螺杆直径之比称为长径比，在其它条件一定时（如螺杆直径），增大长径比就意味
着增加螺杆的长度。长径比大，螺杆厂家哪家好，温度分布合理有利于塑料的混合和塑化，此时塑料在
机筒中受热的时间也较长，塑料的塑化将更充分、更均匀，从而提高塑化质量。如果在塑化质量要求不
变的前提下，长径比增大后，可提高螺杆的转速，从而增加塑料的挤出量。

针对不锈钢螺杆的锁1死现象，如何避免锁1死现象呢？

1. 保持螺丝、螺帽的中心轴线与被锁面垂直，减少螺丝和螺母中心轴线倾斜角度。

2. 尽可能使用扭力扳手或套桶扳手，避免用力过大，控制扭力在安全库存扭矩范围内。

3. 尽量不使用电动扳手，螺杆生产厂家，使用手动扳手，减缓上锁速度，保持螺纹干净，减少热能，从
而减少粘连。



4. 选择不同材质的螺丝和螺母进行配合使用，避免同种材质粘连。

5. 选择防锁1死的产品或使用防锁1死的润滑油来降低摩擦力避免锁1死现象。

合肥钜翔厂家直销(图)-内六角螺杆生产厂家-北京螺杆由合肥市钜翔精密五金制造有限公司提供。合肥市
钜翔精密五金制造有限公司（www.hefeijuxiang.com）是一家从事“螺丝,螺杆,螺母”的公司。自成立以来
，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“钜翔”品牌拥有良好口
碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使钜翔在其它中赢得了众的客户的信任，树立了良好的
企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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