
液压泵站型号 无锡瑞格斯 深圳液压泵站

产品名称 液压泵站型号 无锡瑞格斯 深圳液压泵站

公司名称 无锡瑞格斯流体动力科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市新吴区硕放南开路70号

联系电话  15152250866

产品详情

无锡活塞杆的工艺原理，现油缸活塞杆变色，主要有以下三液压系统存在高温现象，在工作中活塞杆在
高温状态下（特别是在寒冷季节）频繁与低温环境接触（温度瞬间骤降）在保养周期时更换了非该品牌
挖掘机专用液压油，这个现象一般在刚换完油品几天时间之内就会出现活塞杆变色。原因是液压油里面
有一种极压抗磨添加剂的品质和性能不同活塞杆电镀过程中因温度控制不均匀导致在后期的工作中电镀
层表面出现龟裂，用高倍数放大镜观察活塞杆表面可以看到不规则细小裂纹。活塞杆一般是液压油温太
高所致，且此现象多发生在使用较多的铲斗油缸的前半部分．
建议对散热器部分的灰＼土经常清洗，保证散热效果。  动臂缸活塞杆内的液压油更换：用备用的挖掘
机用绳子拉住准备换油的挖掘机动臂，(此时准备换油的挖掘机动臂已抬升到高点)拆开左右2个动臂缸活
塞杆上无杆腔的油管，用备用空油桶接住放出的液压油，要注意环境保护，防止环境污染。再把已拆开
的多路阀连接动臂的油管放在备用的空油桶中，液压泵站选型，启动发动机，这时从多路阀至动臂油管
中流出的液压油是多路阀中的旧液压油，换油人员注意油液颜色的变化，当新的液压油流出后，立即使
发动机熄火。将拆断的管路接好，解开绳子，启动发动机，反复做动臂抬起与下落的动作，直至动臂缸
活塞杆中充满油液。只许做此单一动作。

活塞杆镀硬铬是在钢铁基体表面镀一层较厚的铬镀层，液压泵站设计，它的厚度一般在10-30μm以上，
液压泵站型号，利用铬的特性提高零件的硬度、耐磨、耐温和耐蚀等性能。

活塞杆镀硬铬的工艺特点:

1)阴极电流达25%～35%，沉积速度很快;

2)镀层硬度高(900～1200HV)，呈均匀密集的网状裂纹，耐磨性能好;能产生微裂纹，微裂纹数可达800-20
00条/厘米(根据需要调节)，提高抗腐蚀能力。活塞杆耐盐雾可达500小时以上。减震器杆耐盐雾500小时
以上。

3)镀液分散能力好，镀层厚度均匀，不易产生粗糙疱瘤现象，铬层外观青亮平滑;



4)镀层与基体结合力强，前处理与传统工艺相似，操作比传统工艺容易;

5)镀液中三价铬含量允许范围宽，通常不需要停产电解处理三价铬;

6)镀液不含氟化物，不含稀土元素，工件无低电区的腐蚀。

若是活塞杆是小批量出产的话，为了有效的提升出产的效率，选用自由锻来进行制作毛坯。但是在采用
自由锻制作毛坯时，必须要对毛坯尺度及进行形状判定：

1、毛坯形状：

一般情况下，深圳液压泵站，如果是小批量出产活塞杆，挑选圆柱型毛坯。但是由于不同的零部件在加
工的精度要求上也会有所不同，因此，需要将锻件的尺度公差等级定为8-12级。

2、毛坯尺度：

因为毛坯采用的制作方式是自由铸造，所以应该依据活塞杆零件图的尺度需求和实践的加工需求，把铸
造后的尺度定为：直径62mm、长度1150mm，然后再断定毛坯的尺度为:直径80mm，长度760mm。

注意：在进行确定好毛坯的制造方法和尺寸及其公差后，首先应将活塞杆车削成形、磨削。但是在进行
车削和磨削时，必须要以两端中心孔作为精基准定位﹙符合基准统一原则﹚，中心孔可在粗车之前加工
。

液压泵站型号-无锡瑞格斯-深圳液压泵站由无锡瑞格斯流体动力科技有限公司提供。无锡瑞格斯流体动
力科技有限公司（www.wxrigas.com）在行业专用设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，瑞格斯流体动
力一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作
，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：徐总。
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