
焊接钣金 焊接钣金直销 汉鹏

产品名称 焊接钣金 焊接钣金直销 汉鹏

公司名称 广州汉鹏实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市花都区新雅街东镜村东镜南路38号

联系电话  13823721559

产品详情

    广州市汉鹏实业投资有限公司要以结合生产制造舞台灯零配件，焊接钣金直销，五金配件板金加
工、五金喷涂生产加工、喷涂和航空箱产品研发制做技术专业一体化的有限责任公司。企业关键业务流
程有钣金件产品研发制作集成化，喷漆拼装集成化等模块化设计生产制造管理体系，企业归属于高精密
钣金件制做及五金喷涂的技术专业企业。热烈欢迎来资询！焊接钣务热线

 

   按照钣金加工的普通工艺，激光切割精度能控制在0.10mm左右、折弯精度控制在0.20～0.30mm比较
正常，焊接精度相对不易控制，一般能控制在0.30～0.50mm就很好了。与之相对应，“精密钣金加工”
对零件尺寸精度和外观表面处理的美观度要求较高，折弯尺寸公差为±0.10mm的要求是其特点。如果说
数控冲床是钣金加工的原点，那么数控折弯就是“精密钣金加工”的原点。一般来说，激光切割机和数
控冲床达到±0.10mm的精度不难，但折弯后产品的尺寸精度达到±0.10mm，就不容易实现了。
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当然，钣金折弯半径也不是越大越好，折弯半径越大，折弯反弹越大，折弯角度和折弯高度越不容易控
制，因此钣金半径需要合理取值。

另外，钣金模具制造商倾向于折弯半径为零，这样钣金折弯后不容易反弹，折弯高度和折弯角度的尺寸
比较容易控制，焊接钣金加工，但折弯半径为零的折弯很容易造成钣金折弯外部甚至这段，同时钣金折



弯强度相对较低，特别是对硬质的钣金材料，而且在生产一段时间之后模具上的直角会逐渐变圆滑，折
弯尺寸也会变得难以控制。

为了降低折弯力和保证折弯尺寸，钣金模具制造商采用另一种办法是在折弯工序之前预先增加压线工序
，如下图所示，焊接钣金代加工，这样的设计同样也会造成钣金折弯强度相对较低和易断裂等缺陷。
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   现在有一种新的前处理工艺——处理必将替代磷化处理。20世纪90年代初，美国就开始对处理进行
理论研究，欧洲则在20世纪90年代中期才开始进行试探性研究。21世纪初，我国迫于环保压力，各大研
究机构和生产企业才开始着手对处理进行研究，真的是变压力为动力，目前与欧美企业的技术差距已越
来越小。钣金表面处理有如下优点：不含Zn、Ni等重金属离子，焊接钣金，不含P，Ni对人体有害元素
，WTO规定，2016年后Ni需达到零排放；常温下，就可以进行处理，省去了加热过程，磷化处理的成本
是处理的5到8倍；替换磷化工艺不需设备改造，只需调整槽位即可；不用亚催化剂，避免了对人体的危
害；处理没有沉渣，节省了清渣倒槽的成本；处理时间短，控制方便，有效提高了漆、粉与钣金件的附
着力；可共线处理铁板、铝板、镀锌板等。

 

焊接钣金-焊接钣金直销-汉鹏(推荐商家)由广州汉鹏实业有限公司提供。广州汉鹏实业有限公司（www.gz
hanpeng.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟
认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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