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产品详情

碳钢无缝弯头的各种优点

碳钢无缝弯头是弯头中使用很普遍的一种材质，价格便宜，使用方便。按材质分为：低碳钢，中碳钢，
高碳钢，20号钢(20g)，q235a，组合支吊架规格齐全，q235b等，组合支吊架供应商，特点是含炭量相对
较高;按标准分为：国标，非标，国标准：德标，日标，美标，英标弯头，下面就随小编看看碳钢无缝弯
头的优点，以供大家参考。

碳钢无缝弯头的原材料是无缝钢管，主要的生产流程为圆管坯→加热→穿孔→三辊斜轧、连轧或挤压→
脱管→定径(或减径)→冷却→矫直→水压试验(或探伤)→标记→入库。schxx是壁厚等级，90e(s)表示短半
径90度碳钢弯头;90e(l)表示长半径90度弯头;45e(l)表示长半径45度弯头;45e(s)表示短半径45度弯头;180e(s)表
示短半径180度碳钢弯头;180e(l)表示长半径180度弯头;

碳钢弯头加热温度的确定原则是材质奥氏体化温度以上，且推制时弯头内壁主压应力小于材料在此温度
下的屈服。材质奥氏体化温度越高，加热温度越高;材质高温屈服越高，加热温度越高碳钢无缝弯头的优
点：

1.无缝弯头的材料全部是由由碳、氢两种元素组成，不会添加任何有毒的物质，而且无缝弯头的材料是
经过了相关部门的检测，所以大可放心它的卫生性。

2、无缝弯头的重量仅仅只是钢管的十分之一，可想而知它是有多轻，组合支吊架，而且还大大的降低了
运输方面的费用，在安装和施工的时候也很方便。

如何分辨无缝弯头和直缝弯头 



无缝弯头顾名思义是和直缝弯头相对应的，然而作为外地的客户可能分不清直缝弯头和无缝弯头，作为
无缝弯头的厂家我再这给大家交给一些分辨两种弯头的区别，防止客户花了无缝弯头的钱买到了直缝弯
头。 

无缝弯头的材质是20#，组合支吊架售价，而直缝弯头是Q235。假如客户分不出来的情况下可以使用笨的
方法就是化验，是直缝还是无缝一下子就揭晓了。 

外观，无缝弯头的外观和直缝弯头的外观是不一样的，无缝弯头的外观说实话是不如直缝弯头漂亮的，
因为直缝弯头是钢板焊接后卷制做的，而无缝管是圆钢热穿孔加工成型的，两种不同的加工方式使其外
观也不一样，直缝弯头有个的分辨的方法就是他在侧面有一道抽沟，也就是侧面有道小沟不是很深，但
是确是一直延续的。 

而直缝弯头是不会存在的。直缝弯头的壁厚很均匀因为直缝管不存在偏壁这现象，而无缝弯头的原料无
缝管总是存在很小的偏壁，在推制加工的时候越是薄的地方越容易变薄。 

 

不锈钢冲压弯头的焊接注意八点 

1)、为防止因为加热而产生睛间侵蚀，焊接电流不宜太大，比碳钢焊条较少20%左右，电弧不宜过长，层
间快冷，以窄焊道为宜。 

2)、不锈钢冲压弯头焊后硬化性较大，轻易产生裂纹。若采用同类型的不锈钢冲压弯头焊接，必需进行3
00℃以上的预热和焊后700℃左右的缓冷处理。若焊件不能进行焊后热处理，则应选用不锈钢冲压弯头焊
条。 

3)、不锈钢冲压弯头，为改善耐蚀机能及焊接性而适当增加适量不乱性元素Ti、Nb、Mo等，焊接性较不
锈钢冲压弯头好一些。采用同类型的铬不锈钢焊条时，应进行200℃以上的预热和焊后800℃左右的回火
处理。若焊件不能进行热处理，则应选用铬镍不锈钢焊条。 

4)、不锈钢冲压弯头焊条具有良好耐侵蚀性和性，广泛应用于化工、化肥、石油、机械制造。 

5)、不锈钢冲压弯头药皮有钛钙型和低氢型。钛钙型可用于交直流，但交流焊时熔深较浅，同时轻易发
红，故尽可能采用直流电源。 

6)、不锈钢冲压弯头具有一定的耐蚀(氧化性酸、有机酸、气蚀)、耐热和耐磨机能。通常用于电站、化工
、石油等设备材料。不锈钢冲压弯头焊接性较差，应留意焊接工艺、热处理前提及选用合适电焊条。 

7)、焊条使用时应保持干燥，钛钙型应经150℃干燥1小时，低氢型应经200-250℃干燥1小时(不能多次重
复烘干，否则药皮轻易开裂剥落)，防止焊条药皮粘油及其它脏物，以免致使焊缝增加含碳量和影响焊件
质量。 

8)、不锈钢冲压弯头焊接时，受到重复加热析出碳化物，降低耐侵蚀性和力学机能。 

 



组合支吊架供应商-组合支吊架-组合支吊架价格报价由河北凯瑞重工有限公司提供。河北凯瑞重工有限
公司（www.tz1288.com）有实力，信誉好，在河北 沧州 的弯头等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益
求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进凯瑞重工和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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