
铸铝件加工 东莞铸铝件 重力五金 

产品名称 铸铝件加工 东莞铸铝件 重力五金

公司名称 东莞市重力五金科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇塘唇第二工业区

联系电话  13723570230

产品详情

铸造模具有如些优点与缺点：

形状复杂：凡是利用模具来成型的制品，铸铝件加工，铸造模具大多具有较复杂的几何形面，为一般加
工手段所不能及的。而近代的许多塑料模具较是以具有复杂空间曲面为其典型特点，是模具制造工艺中
的一大难点。

铸造模具是一种有相应形状与尺寸的型腔工具，与模具内各种系统或辅助机构配合使用，将各种高温液
态的材料(塑料或金属合金等)填充至模具型腔内，模具制造厂可生产出具有特定的形状、尺寸、功能和
质量的工业零件。在电子、汽车、电机、仪器、电器、仪表、家电和通信等产品中，东莞铸铝件，模具
制造厂，60%-80%的零部件都要依靠模具成型。

铝铸件比拟经常会遇到氧化夹渣，这些介质绝大局部都是分散在铝铸件的外表上，还有一些是散布在不
可以通气的转角位置，它的端口处大多数是呈现黄色或者灰白色。经过机械加工的时分能够看出来，也
可以在酸洗或者碱洗的时分找到发作该类状况的缘由，有这几点：炉内的用料不够洁净，回炉料的用量
过于偏大；设计的浇注系统不是很合理；铝铸件合金液中的熔渣清q算地不够洁净；在停止浇注的时分由
于操作不够标准招致将渣也带进去了；以及在精炼蜕变处置过后避免宁静的时间不长。

铸造模具的模具与造型分类

1、铸件模样、起模斜度、应对照JB/T5105-91。

2、模具分类：合金模具、钣金模具、塑料模具 、冲压模具、 挤出模具、 压铸模具、其他模具。



3、造型分为：湿砂造型、精密砂型、消失模铸造、V法铸造、失蜡模铸造。

模具零件加工时哪些因素影响了铸造模具的精度？

1、零件的硬度及热处理要求。

2、其他特别要求。

3、零件加工表面尺寸精度。

4、零件各加工表面之间的相互位置精度。

5、零件表面粗糙度。

6、零件加工形状精度。

铸铝件加工-东莞铸铝件-重力五金(查看)由东莞市重力五金科技有限公司提供。铸铝件加工-东莞铸铝件-
重力五金(查看)是东莞市重力五金科技有限公司（www.dgzlwj.com）升级推出的，以上图片和信息仅供参
考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：王生。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

