
佛山压铸机入料筒 宇邦机械 压铸机入料筒价格

产品名称 佛山压铸机入料筒 宇邦机械 压铸机入料筒价格

公司名称 东莞市桥头宇邦机械加工店

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市桥头镇禾坑村禾坑步行街92号

联系电话  18826976879

产品详情

锤柄、冲头要跟入料筒同心。

锤柄要采用适当的螺纹公差，跟冲头（柱塞头）联接紧固。

压射冲头的材质选用：在实践过程中，冲头大多选用球墨铸铁、H13钢（SKD61）、铍青铜。

冲头表面硬度：冲头柱塞头的表面硬度，建议在HRC45±2度。硬度太高，容易磨损入料筒，压铸机入料
筒加工厂，导致入料筒提前报废；硬度太低，佛山压铸机入料筒，冲头容易磨损，降低冲头使用寿命。

不知道平时各个厂家是如何保养维护我们压铸机的，因为每个厂家的技术师傅不同，有不同的经验所以
保养方式也是不同的，下面由我们广增大压铸机的生产师傅告诉各位一些我们的经验技巧吧！我们都知
道压铸机就是在压力作用下把熔融金属液压射到模具中冷却成型，开模后得到固体金属铸件的一系列工
业铸造机械，压铸机入料筒价格，用于压铸铅字。那高精密压铸机入料筒及压射冲头的保养有什么技巧
呢？

进一步，所述步骤S2中，对内孔进行强化，即填充厚度余量区域，其方法包括：采用堆焊工艺将步骤S1
的厚度余量区域填满。

进一步，所述步骤S2中，对内孔进行强化，即填充厚度余量区域，其方法包括：采用热等静压工艺将步
骤S1的厚度余量区域填满。

进一步，填充厚度余量区域的材料为耐磨合金。

进一步，所述步骤S3中，压铸机入料筒加工，对强化过的内孔进行精加工的方法包括：用车床或磨床对
内孔进行精加工，且精加工的厚度为厚度余量的一半。



进一步，所述压铸机料筒的制备方法还包括：步骤S4，对内孔的内壁进行氮化处理。

佛山压铸机入料筒-宇邦机械-压铸机入料筒价格由东莞市桥头宇邦机械加工店提供。东莞市桥头宇邦机
械加工店（yubangjx.tz1288.com）是广东 东莞 ,机械加工的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新
发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在宇邦机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创
宇邦机械更加美好的未来。
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