
上海金属表面喷漆 无锡南新工艺制造 给金属表面喷漆

产品名称 上海金属表面喷漆 无锡南新工艺制造
给金属表面喷漆

公司名称 无锡南新工艺装饰品制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市锡山区安羊路18号

联系电话  13861726036

产品详情

关于热喷涂与冷焊技术修补金属优劣

  1.热喷涂技术的基本特点是它具有真正的叠加效果，多种成分及变量在同时作用和正在应用时同时所
产生的效果，比这些成分或变量在单独状态下产生的效果大，热喷涂技术与其他各种表面技术相比，有
自身的特点：几乎适用于各种材料对零部件表面的喷涂，喷涂时受零件的尺寸大小及形状限制条件少，
被喷涂的零件表面受热的影响小不易变形，喷涂厚度容易控制，可赋予普通材料以特殊的表面性能。

  2. 电焊机：铸铁.铸钢件焊补多采用的方法，优点为修复大缺陷，缺点是焊后焊点硬度过高容易产生裂
纹，还须退火热处理后才可以满足加工要求，且因焊接条件限制，内部容易产生气孔.夹渣等二次缺陷。

  3.弧焊：精密铸件（合金钢 不锈钢），铝合金压铸件多采用弧焊机焊补，优点：焊补，精度较电焊机
高，缺点是用于缺陷修复，小缺陷修复时（气孔）因冲击过大熔池边线有痕迹，焊补钢件有硬点。由于
热影响，焊补铸件或薄壁件时，易产生热变形，操作技术要求较高。

  4.冷焊机：因焊补过程中工件产生热量，被称为冷焊机，焊机应用方向和技术在修复市场占很大份额
，金属表面喷漆处理工艺，修补产品分类有：贴边机和电火花堆焊修复机。

我公司还长期从事热喷涂工程施工，专业热电厂锅炉“四管”防腐、耐磨涂层的施工；钢铁结构表面喷
涂锌、铝及其合金长效防护涂层的大型工程施工。

喷涂的金属材料

喷涂的金属材料



应用多的金属材料是锌、铝和铝锌合金，主要用以保护钢铁的大型结构件。1952年中国曾在淮南电厂的 2
64座35千伏输变电塔上部喷涂锌成功，节约了大量维修费。喷铝比喷涂锌更适用于在恶劣的工业气氛和
海洋大气中工作的构件，同时还具有耐磨、抗高温氧化和抗含硫化合物气体腐蚀的性能。

特征

金属喷涂的特征是：工件尺寸无上限，基体受热一般不超过200℃，覆层与基体间的附着力可高达 7兆帕
。喷涂后的表面粗糙度可降到Ra1.25微米，加工后可到Ra0.16～0.04微米。但电弧法喷出的涂层表面较差
，经加工后可达到一般精密工件的

金属制品在我们生活中应用的特别广泛，尤其是作为建筑材料在建筑领域使用的更为普遍，不过大家也
知道金属制品的防腐性能不是很好，容易生锈也是它的缺点之一。所以现如今大家都会通过金属喷涂给
产品形成一层镀层来保护产品。那么，影响金属喷涂镀层质量的因素有哪些呢?今天金属喷涂厂家就围绕
基体金属这一因素来给大家讲述一下。

影响金属喷涂镀层质量的因素

金属喷涂电镀层的质量主要体现在它的物理化学性能、
组织结构和表面特征等。镀层质量主要取决于镀层金属自身的性能， 但镀液的组成、 电镀规范、基体金
属的特征及前处理工艺等也有较大影响。基体金属的影响：基体金属的化学性质与其和镀层之间结合力
密切相关。在某些电解液中， 如果基体金属的电位负于镀层金属，上海金属表面喷漆，
若不用其它镀层过渡， 就不容易获得结合力良好的镀层。
铸造件和粉末冶金件的表面往往是凹凸不平且多孔的，金属表面喷漆工艺，
零件内孔易积留预处理的溶液， 镀件表面经过一段时间会出现黑色的斑点。 此外，给金属表面喷漆，
零件在电镀前的脱脂、 除锈是否彻底， 也将严重影响镀层的性能。

金属喷涂作为喷涂加工的一种在我们生活中的应用很广泛，也在我们生活中发挥着很重要的作用。进行
喷涂加工也有很多需要大家注意的地方，另外，金属喷涂加工工艺也需要我们继续改进提高，这样才能
够更好的发挥防腐作用。

上海金属表面喷漆-无锡南新工艺制造-给金属表面喷漆由无锡南新工艺装饰品制造有限公司提供。无锡
南新工艺装饰品制造有限公司（www.wxnxkj.com）是从事“无锡塑胶喷涂,金属喷涂,真空电镀”的企业，
公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：潘
总。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

