
武汉注塑 久茂兴塑业

产品名称 武汉注塑 久茂兴塑业

公司名称 武汉久茂兴塑业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 湖北省武汉市江夏区郑店街道顺达轴承工业园2
号厂房

联系电话 17762565669 17762565669

产品详情

武汉久茂兴塑业有限公司是专业从事各种塑胶产品注塑和塑胶模具制作为主的公司。目前主营业务是做
汽车内外饰，医1疗器械，门窗护栏，武汉注塑，校具设备，通讯设备的塑料注塑产品公司。

当塑料件加工时模具排气不好应检查有无设置冷料穴或其位置是否正确，对于型腔较深的模具，应在欠
注的部位增设排气沟槽或排气孔;在合模面上，可开设深为0.02~0.04mm，宽度为5~10mm的排气槽，排气
孔应设置在型腔的充模处。使用水分及易挥发物含量超标的原料时也会产生大量的气体，导致模具排气
不好。此时，应对原料进行干燥及清理掉易挥发物。

武汉久茂兴塑业有限公司是专业从事各种塑胶产品注塑和塑胶模具制作为主的公司。目前主营业务是做
汽车内外饰，医1疗器械，门窗护栏，校具设备，通讯设备的塑料注塑产品公司。

自制的顶杆质量较好，就是加工成本太高，现在通常选用标准件，质量一般。顶杆与孔的间隙如果太大
，则出现漏料，但如果间隙太小，在注射时由于模温升高，顶杆膨胀而卡死。越危险的是，有时顶杆被
顶出一般距离就顶不动而折断，结果在下次合模时这段露出的顶杆不能复位而撞坏凹模。      

为了解决这个问题，顶杆重新修磨，在顶杆前端保留10~15毫米的配合段，中间部分磨小0.2毫米。顶杆
在装配后，都要严格检查起配合间隙，一般在0.05~0.08毫米内，要保障整个顶出机构能进退自如。

武汉久茂兴塑业有限公司是专业从事各种塑胶产品注塑和塑胶模具制作为主的公司。目前主营业务是做
汽车内外饰，医1疗器械，门窗护栏，校具设备，通讯设备的塑料注塑产品公司。

注塑模具简称注模。它由浇注系统、成型零件和结构零件所组成。①浇注系统是指自注射机喷嘴到型腔
的塑料流动通道；②成型零件是指构成模具型腔的零件，由阴模、阳膜组成；③结构零件，包括导向、



脱膜、抽芯、分型等各种零件。模具分为定模和动模两大部分，分别固定于合模装置之定板和动板上，
动模随动板移动而完成开闭动作。模具根据需要可加热或冷却。

武汉注塑-久茂兴塑业由武汉久茂兴塑业有限公司提供。行路致远，砥砺前行。武汉久茂兴塑业有限公司
（www.jiumaoxing.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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