
MW1363B外圆磨床公司 无锡精展机床

产品名称 MW1363B外圆磨床公司 无锡精展机床

公司名称 无锡精展机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区陆通路11号

联系电话 18352520999 18352520999

产品详情

 用于外圆磨床的材料分类。

数控外圆磨床和外圆磨床有什么区别       数控外圆磨床和外圆磨床有什么区别？

      数控外圆磨床属于数控机床，不需要手工控制磨床的运动，工作比较简单，MW1363B外圆磨床
哪家好，适应于批量生产。

      外圆磨床是传统的机床，需要手工操作控制机床，工作累一点，外圆磨床的适应范数控外圆磨
床是按加工要求预先编制程序，由控制系统发出数值信息指令进行加工，主要用于磨削圆柱形和圆锥形
外表面的磨床

 平面磨床磨头的前后轴承外圆呈锥形，与轴承座内锥孔只有3条等分的凸缘接触，轴承上均匀地开有12
道轴向槽，轴承轴向移动时，轴承与轴的径向间隙便发生变化；当轴承收紧时只有3条凸缘的内部间隙变
小，其余部分产生弹性变形形成3个油楔，为整体三油楔动压滑动轴承。轴承的间隙小，MW1363B外圆
磨床厂，刚性好，其润滑方式为自吸式润滑。在使用过程中，发生了磨头抱轴、振动、发热现象。

      一、分析故障产生的原因。



      二、采用刮与研相结合的方法修理轴承：

     
1、将前、后轴承安装到工作位置，按轴承孔配磨一长400mm的圆柱芯轴，其配磨程度以转动自如为准。

      2、将前、后轴承安装好，睢宁MW1363B外圆磨床，按轴承孔配磨一长为350mm的圆柱芯轴，M
W1363B外圆磨床公司，与轴承内孔的配合程度以刚度能穿入为宜。

      3、加注润滑油依次进行装砂轮前和装砂轮后的空运转试验，后进行磨削试验。

 数控外圆磨床安装和保养的注意事项。

      1、数控平面磨床的安装。

      要先除去磨床表面的防护油，否则是无法进行顺利的安装的。我们在安装前还要保障地面的平
坦，减少设备在使用的过程中出现的震动现象。

      2、数控磨床的前期维修保养。

      在前期的保养中，我们可以对冷却泵的铁屑槽、水箱、油滤清器等附件进行清洗，增加设备的
使用效率。

      3、数控磨床的后期维修保养。

      操作人员要检查砂轮主轴轴承之间的间隙是否正确，制止轴承的损坏对设备的运转造成影响。
工作台面和导轨面如有毛刺，也应及时修磨平整。

MW1363B外圆磨床公司-无锡精展机床由无锡精展机床制造有限公司提供。无锡精展机床制造有限公司
（www.wuxinmochuang.com）有实力，信誉好，在江苏 无锡 的行业专用设备等行业积累了大批忠诚的客
户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进无锡精展机床制造和您携手步入辉煌，共创
美好未来！
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