
兴化MW1450D外圆磨床 精展机床制造

产品名称 兴化MW1450D外圆磨床 精展机床制造

公司名称 无锡精展机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区陆通路11号

联系电话 18352520999 18352520999

产品详情

外圆磨削的方法：

1. 分段磨削法。

数控外圆磨床分段磨削法又称综合磨削法。它是切入法与纵向法的综合应用，MW1450D外圆磨床厂家，
即先用切入法将工件分段进行粗磨，留0.03～0.04mm余量，后用纵向法精磨至尺寸。

这种磨削方法即利用了切入法生产的优点，又有纵向法加工精度高的优点。分段磨削时，相邻两段间应
有5～10mm的重叠。

这种磨削方法适合于磨削余量和刚性较好的工件，且工件的长度也要适当。考虑到磨削效率，应采用较
宽的砂轮，MW1450D外圆磨床厂，以减小分段数。当加工表面的长度约为砂轮宽度的2～3倍时为状态。

 外圆磨床分类及特点。

数控外圆磨床位置调整以及磨削工作

      它的磨具轴以及主轴的线之间相对的位置需要进行及时的调整，设备在进行调整好了以后需要
采用其螺母进行紧固，其实设备是属于一种较常见的磨床。

      数控内圆磨床在进行加工的过程中一般情况下是对于一些大型的零部件进行磨削工作，在使用
的过程中主要对零件内孔以及端面进行磨削，设备因为是数控的，所以可达到其很多零件加工需求。

      其在使用的过程中能够初次实现其端面、装夹以及内孔等多阶孔的磨削加工，设备的导轨精度



高，兴化MW1450D外圆磨床，在运行的过程中具有抗振性。

2、保持冷却。

      适当地使用冷却液，能加快修整速度和进步修整效率。当金刚石修整工具通过砂轮时，MW1450
D外圆磨床多少钱，安装一个冷却液喷管，布满整个砂轮表面或不断地加注冷却液到金刚石修整工具。
当修整工具与砂轮接触开始修整后，决不答应修整工具，从冷却液中退出。否则会使金刚石修整工具，
在冷、热的变化温度变化下，产生裂纹或。 

      使用过滤器对冷却液进行精度过滤，以免污垢或切屑在冷却液中的多次循环。被污染的冷却液
能够使砂轮很快磨损，增加砂轮的修整次数。只有在干式磨削时，才对砂轮采取干式修整。在天天放工
前，关掉冷却液后，让砂轮空转几分钟。这样可以防止砂轮。 

兴化MW1450D外圆磨床-精展机床制造由无锡精展机床制造有限公司提供。无锡精展机床制造有限公司
（www.wuxinmochuang.com）为客户提供“无心磨床,数控外圆磨床,数控内圆磨床,外圆磨床,内圆磨床”
等业务，公司拥有“无锡精展机床制造”等品牌，专注于行业专用设备等行业。欢迎来电垂询，联系人
：张总。
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