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产品名称 昆明钣金加工报价 云南弘晟泰 昆明钣金加工

公司名称 云南弘晟泰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆明市经开区洛阳街道办事处拓翔路206号

联系电话 13816971627 13816971627

产品详情

材料对拉伸加工的影响 

板材的拉伸，特别是深拉伸，是钣金加工工艺中较难的一种，不仅要求拉伸的深度尽量小，昆明钣金加
工生产，形状尽可能简单、圆滑过渡，还要求材料有较好的塑性，否则，非常容易引起零件整体扭曲变
形、局部打皱、甚至拉伸部位拉裂。屈服极限低和板厚方向性系数大，板料的屈强比σs/σb越小，冲压
性能就越好，一次变形的极限程度越大。板厚方向性系数>1时，宽度方向上的变形比厚度方向上的变形
容易。拉伸圆角R值越大，在拉伸过程中越不容易产生变薄和发生断裂，拉伸性能就越好。常见的拉伸
性能较好的材料有：纯铝钣、08Al，ST16、SPCD。

公司在迅速发展已发展成为一个集金属切割，昆明钣金加工报价，钣金，焊接机械加工与烤漆为一体的
综合性企业。公司承揽：酒店、医院，银行、商铺、写字楼、公寓、工厂、公交、机关、学校.火车站不
锈钢装饰工程及钢构工程。欢迎来电咨询！

工艺流程 

剪床：是运用剪床剪切条料简略料件，它主要是为模具落料成形预备加工，本钱低，精度低于0.2，但只
能加工无孔无切角的条料或块料。  

冲床：是运用冲床分一步或多步在板材将零件翻开后的平板件冲裁成形各种形状料件，其长处是耗费工
时短，校率高，本钱低，精度高，适用大批量出产，但要规划模具。 

锯床：主要用下铝型材、方管、圆管、圆棒料之类，本钱低，昆明钣金加工制品，精度低。 



公司在迅速发展已发展成为一个集金属切割，钣金，焊接机械加工与烤漆为一体的综合性企业。公司承
揽：酒店、医院，银行、商铺、写字楼、公寓、工厂、公交、机关、学校.火车站不锈钢装饰工程及钢构
工程。欢迎来电咨询！ 

材料对钣金加工工艺的影响 

   钣金加工主要有三种：冲裁、弯曲、拉伸，不同的加工工艺对板材有不同要求，钣金的选材也应该
根据产品的大致形状和加工工艺考虑板材的选择。 

材料对冲裁加工的影响

冲裁要求板材应具有足够的塑性，以保证冲裁时板材不开裂。软材料（如纯铝、防锈铝、黄铜、紫铜、
低碳钢等）具有良好的冲裁性能，冲裁后可获得断面光滑和倾斜度很小的制件；硬材料（如高碳钢、不
锈钢、硬铝、超硬铝等）冲裁后质量不好，断面不平度大，对厚板料尤为严重。对于脆性材料，在冲裁
后易产生撕裂现象，特别是宽度很小的情况下，昆明钣金加工，容易产生撕裂。

公司在迅速发展已发展成为一个集金属切割，钣金，焊接机械加工与烤漆为一体的综合性企业。公司承
揽：酒店、医院，银行、商铺、写字楼、公寓、工厂、公交、机关、学校.火车站不锈钢装饰工程及钢构
工程。欢迎来电咨询！

昆明钣金加工报价-云南弘晟泰(在线咨询)-昆明钣金加工由云南弘晟泰金属制品有限公司提供。昆明钣金
加工报价-云南弘晟泰(在线咨询)-昆明钣金加工是云南弘晟泰金属制品有限公司（hongshengtai.tz1288.com
）升级推出的，以上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系
人：宫总。
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