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产品名称 山东巨辉保质保量 液压冲剪机生产厂家
抚州冲剪机

公司名称 山东巨辉智能科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市长清区城南工业园

联系电话 18006366789 18006366789

产品详情

母线冲剪线特点：

1.模具：

根据铜铝排软、黏、易卡排等特性，采用冲体与冲头分离式冲模，液压冲剪机厂家，多组模具簧退料，
同心度高、不易松动、不卡排，采用通用型冲体，圆孔、椭圆孔、方孔冲头冲体可互换，降低使用费用
。模具的材料（一般主要工作件）：冲头、凹模、下模板、上下剪刀选用Cr12MoV制造、压花模选用45
钢制造，保证有较高的使用寿命。

2.液压动力部分：

由一台电动机带动高压油泵通过控制阀将动力传递给液压缸，并配有油温传感器（油温过高或过低时报
警）及风冷式散热器。冲剪缸压头配有上下限位传感器，可根据铜铝排厚度调整冲头的入模深度及剪切
、压花频率。

3.机架采用型材焊接后加工并经时效处理，液压冲剪机多少钱，保证机架长时间使。

4.设备上多出配有智能传感器，当材料长度不够时可自动报警，液压冲剪机生产厂家，并自动待机，由
于模具磨损或者误操作产生带料，均可有检测开关通过检测模具高度避免事故的产生。

冲剪机SHCNC-BP-50/SIEMENS      

数控母线冲剪线厂家：高速母线冲剪机采用西门子828D数控系统，各数控伺服轴之间具有相互通讯、自
动闭环纠错补偿功能，消除了设备依据PLC编程、开环运行因信号传输干扰及机械卡滞所造成的各种尺
寸偏差及故障。工件长度运行（X轴）方向（在Y轴模具库两侧）配有两个伺服动力夹钳，根据工件加工
需求、两夹钳既可以独立运行、又可以同步运行，减少了国内外现用同类设备误工无效动作。      



设备应用具有CAD图纸导入功能的母线加工专用计算机控制软件，能将加工件图自动转换成机器代码（
设备数控系统根据机器代码自动运行），不需人工编程，自动化程度高，可以与信息化数据库对接。国
际水平的、具有液压差动、蓄能补偿功能的液压系统，性能稳定可靠；打击频次高，它的工件加工效率
是国外同类设备的1.5倍以上、是国内同类设备的2倍以上。 

数控铜棒加工设备主要用于铜棒空间多角度折弯，自动定位数控压扁、自动剪断、冲孔功能;人工辅助上
料、自动送料，工件连续(或分控)自动加工(料长满足工件展开长度时)。设备人机界面操作简便，具有储
存调取功能。

数控母线槽加工设备是针对母线槽加工生产行业研发制造的、、半自动化的设备，人机界面，抚州冲剪
机，操作简单，实时反映程序运行状态，能简便设置模具参数及操作设备运行。高精密滚珠丝杠传动，
配合高精密直线导轨，精度高的、效率快，所用的元器件质量有保证，使用寿命长。

山东巨辉保质保量(图)-液压冲剪机生产厂家-抚州冲剪机由山东巨辉智能科技有限公司提供。山东巨辉保
质保量(图)-液压冲剪机生产厂家-抚州冲剪机是山东巨辉智能科技有限公司（www.sdjhsk.cn）升级推出的
，以上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：王经理。
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