
断桥铝门窗厂家 断桥铝门窗 中泰铝业

产品名称 断桥铝门窗厂家 断桥铝门窗 中泰铝业

公司名称 山东中泰铝业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济南市莱芜农高区杨庄镇杨庄村

联系电话  18553867515

产品详情

断桥铝门窗密封材料老化、选材不当、设计或施工不合理，造成搭接缝变形过大，密封材料与基底脱离;
和窗户相邻的墙面，瓷砖与瓷砖之间的水泥接缝不密实，磁片里面有空鼓现象导致下雨时，雨水会通过
磁砖的缝隙进入墙面，渗入内墙，断桥铝门窗渗漏水修复的方法步骤：

一、剔除部分因老化而起壳开裂的密封材料，断桥铝门窗多少钱，将被密封部位清洗干净，要求做到表
面无油污，灰尘以及其他杂质。

二、用防水粉兑一定比例的防水密封胶，调合成一种粘结力很强的防水密封膏，把玻璃与铝合金的接缝
处嵌填密实，局部地方用高品质的专用玻璃结构胶将开裂和密封不严实的地方修补密实，要求做到表面
平整、光滑、顺畅、没有缺口和孔洞。

三、用结构胶将玻璃与铝合金窗框所有的接缝，在原来的基础上全部做加固密封处理，以加固玻璃胶的
密实度和延缓玻璃胶因受日晒雨淋的浸蚀而导致的材料老化现象。

四、窗框与混凝土主体结合部的防雨板应紧贴混凝土主体，而且应对固定用螺钉的螺钉帽及混凝土螺钉
钉孔处填充聚氨酯密封膏，基底层也要进行特殊处理。

五、在窗框的内侧安装阻水板。

断桥铝门窗大面积的玻璃结构，采光度极高，简单的推拉动作轻松实现室内外环境的交流，当断桥铝门
窗出现渗漏水现象时，可以向断桥铝门窗安装技术人员寻求帮助。

国内的隔热铝型材生产线，主要生产工艺技术是采用“辊压嵌入式”，无论是引进国外的或国产设备，
均是采用“三步法”生产程序，即开齿、穿条、辊压。也有的企业在研究“两步法”生产程序，将开齿
、穿条同步进行，但基本原理还是一样，只是缩短了工序时间。



穿条机工艺流程为：型材上操作平台→贴保护膜→开齿→穿条→辊压→隔热腔填充聚氨酯泡沫→包装。

⑴一、主要是检验型材表面质量及尺寸规格。内、外层铝型材可以采用阳极氧化或静电粉末喷涂型材。
也可以将内、外层铝型材采用不同颜色配料，通过穿条断桥连接，形成内、外双色铝合金门窗。

⑵二、是贴保护膜，主要保护型材表面质量在加工、搬运过程中不被损坏。

⑶三、开齿是关键工序，主要是在隔热铝型材穿条滑道两内壁碾压形成如锯齿状齿道。通过辊压嵌入硬
质塑料胶条，使其固定在一起。

目前国内对齿道深度没有具体规定，断桥铝门窗厂家，但在行业标准JC/T建筑隔热铝合金型材标准中．
规定了其抗拉强度和抗剪强度值，从而要求齿道必须将硬质塑料隔热条与铝合金型材通过辊压紧连接在
一起。

⑷四、穿条与辊压工序是重要工序，穿条是将聚硬质塑料隔热条，通过穿条设备穿入已开好齿的隔热铝
型材齿道内，然后又通过辊压设备，断桥铝门窗哪家好，将隔热铝型材与聚硬质塑料胶条辊压在一起。
穿好后再进行滚压

⑸五、隔热腔填充聚氨酯泡沫工序是对发泡式隔热铝型材而言的，将型材放在双组分计量混配器中，通
过混合喷头灌注到隔热腔内自然发泡。

聚氨酯是聚氨基甲酸酯的简称。高分子主链上含有许多重复的基团的高分化合物，统称聚氨基甲酸酯。
热导率特别低，有优越的声学性能、电学性能和耐化学作用性能。发泡式隔热铝型材具备双重保温效果
，适用于寒冷地带。

⑹六、包装可用塑料薄膜套装，也可用包装纸缠绕包装，主要是保护型材在运输、加工中不被磕碰伤。

检查断桥铝门窗有没有安装到位，安装工序正不正确，就是要看窗户的摆放，窗户必须是左右水平，上
下垂直的，这也是不漏风的基本要素，要不然的话时间长了，窗户就容易变形，一旦变形就必定会漏风
，这个时候再修理漏风的问题就不容易了，今天泰安断桥铝门窗就再为大家分享几招，当断桥铝门窗出
现漏风问题时，应当如何解决。

在安装断桥铝门窗的时候，打发泡胶的工艺是否正确，影响着门窗是否漏风的问题，其正确的打发工艺
是，断桥铝门窗，首先要填充窗框与墙之间的缝隙，在填充前要在打发泡胶的墙面上均匀喷水，还要保
持墙面不干也不湿，这是保证打完胶之后不裂缝的关键，一定不要留有空隙，如果有空隙一定要补上，
只有这个工作做好了，才不容易漏雨漏风了，对于胶条如果老化开裂磨损，要及时更换胶条，只有平时
注意对断桥铝门窗进行保护，才能延长使用寿命。

断桥铝门窗厂家-断桥铝门窗-中泰铝业由山东中泰铝业有限公司提供。山东中泰铝业有限公司（sdzhongt
ai.tz1288.com）在金属窗这一领域倾注了诸多的热忱和热情，中泰铝业一直以客户为中心、为客户创造价
值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢
迎垂询，联系人：李经理。
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