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产品名称 台式等离子切割机图片 台式等离子切割机
山东易谱智能切割机

公司名称 山东易谱智能设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济南市市中区党齐路袁庄工业园3-A

联系电话  15725419413

产品详情

数控等离子切割机的故障普遍的有下列几个：1、台式等离子切割机发生了切割偏差，切割的实物与图中
的工件外形尺寸无法完全吻合，并且切割没有规律性可循，这类故障可能是双轴的驱动齿轮与齿条的空
隙过大，而造成的操作步骤中发生的偏差，所以应当及时的更换新的齿轮，台式等离子切割机型号，台
式等离子切割机才会排除故障。2、台式等离子切割机操作步骤中有高频率但无引弧，这类症状主要是割
炬的的问题，常见于割炬的内部的问题，需用检查电极、喷嘴、及其电极上的螺纹，任何一个部件发生
了的问题，都无法正常运转，所以要及时的纠正这些的问题，才会回归正常。3、台式等离子切割机等离
子电源故障，普遍的表现是冷却液流量不足而造成机器无法正常运转，台式等离子切割机主要是冷却泵
长期磨损而缺乏了密封作用，从而使冷却液从内部流失，需用更换新的冷却泵，台式等离子切割机图片
，才会排除故障。

往往高质量的等离子切割机都具有同样的优点，今天济南易谱智能就和各位来谈谈一台质量过硬的等离
子切割机具有的特征。等离子切割机特征，台式等离子切割机具备很好的工作精密度显而易见，等离子
切割机需用对金属材料来完成切割，并且也都是在的工件之下运用它来完成切割，因此就需用让它有很
好的工作精密度，不然台式等离子切割机会比较难适应工作的要求。另外也会由于以后的修饰而提高产
品成本，因此这是它首先应该具备的工作特点。

等离子切割机引弧方法主要有高频率引弧和高压引弧两种方法，台式等离子切割机通常国内等离子切割
机选用的大部分全是高频率引弧，等离子切割机在小功率手动切割时选用的大部分全是接触式切割（小
功率指输出电流100A以下的等离子），即割炬割嘴紧靠在工件上引弧切割，型号规格在100A以上（即输
出电流100A以上，包括100A）的等离子切割机则选用非接触式切割，台式等离子切割机价格，即割嘴离
开工件5~8mm切割，而接触台式等离子切割机式切割在引弧时对外部造成的高频率干扰较非接触式切割
小。



逆变式等离子由于受技术工艺即配件材料的限定，台式等离子切割机大部分全是以100A以下（包括100A
）的等离子为主，自然也有些厂家生产逆变的120A、160A等离子，台式等离子切割机，但实际上在实际
使用过程中看来，这些产品也是很不成熟的，具有许多问题，所以通常以100A以下的逆变式切割机为主
。

台式等离子切割机图片-台式等离子切割机-山东易谱智能切割机由山东易谱智能设备有限公司提供。山
东易谱智能设备有限公司（www.hzhcnc.com）在机械加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情，易谱智能
一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，
共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：张经理。
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