
无锡市起重机吊钩裂纹超声波检测

产品名称 无锡市起重机吊钩裂纹超声波检测

公司名称 浙江广分检测技术有限公司

价格 .00/个

规格参数 检测电话:18662248593
无损探伤检测:18662248593
检测咨询:18662248593

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 18662248593 18662248593

产品详情

我实验室无损探伤服务均可以为大型或者不可移动物件提供上门无损探伤检测。        无损探伤是
在不损坏工件或原材料工作状态的前提下，对被检验部件的表面和内部质量进行检查的一种测试手段。
        无损探伤检测是利用物质的声、光、磁和电等特性，在不损害或不影响被检测对象使用性能
的前提下，检测被检对象中是否存在缺陷或不均匀性，给出缺陷大小，位置，性质和数量等信息。它与
破坏性检测相比，无损检测有以下特点。第是具有非破坏性，因为它在做检测时不会损害被检测对象的
使用性能；第二具有全面性，由于检测是非破坏性，因此必要时可对被检测对象进行100的全面检测，这
是破坏性检测办不到的；第三具有全程性，破坏性检测一般只适用于对原材料进行检测，如机械工程中
普遍采用的拉伸、压缩、弯曲等，破坏性检验都是针对制造用原材料进行的，对于成品和在用品，除非
不准备让其继续服役，否则是不能进行破坏性检测的，而无损检测因不损坏被检测对象的使用性能。所
以，它不仅可对制造用原材料，各中间工艺环节、直至终产成品进行全程检测，也可对服役中的设备进
行检测。

   X光射线探伤、超声波探伤、磁粉探伤、渗透探伤、γ射线探伤、萤光探伤、着色探伤等方法。 
无损探伤测试范围：       
1、焊缝表面缺陷检查。检查焊缝表面裂纹、未焊透及焊漏等焊接质量。       
2、内腔检查。检查表面裂纹、起皮、拉线、划痕、凹坑、凸起、斑点、腐蚀等缺陷。       
3、状态检查。当某些产品(如蜗轮泵、发动机等)工作后，按技术要求规定的项目进行内窥检测。    
    4、装配检查。当有要求和需要时，使用亚泰光电工业视频内窥镜对装配质量进行检查;装配或某一
工序完成后，检查各零部组件装配位置是否符合图样或技术条件的要求;是否存在装配缺陷。       
5、多余物检查。检查产品内腔残余内屑，外来物等多余物。   无损探伤目的       
通过对产品内部缺陷进行检测对产品从以下方面进行改进：        1、改进制造工艺；       
2、降低制造成本；        3、提高产品的可靠性；        4、保证设备的安全运行。 
现场图片 压力容器定期检验包括年度检查、全面检验和耐压试验。

(1)年度检查。年度检查可以在压力容器运行过程中进行。包括如下检查内容。

①压力容器的本体、接口部位、焊接接头等的裂纹、过热、变形、泄漏等。



②外表面的腐蚀，保温层破损、脱落、潮湿、跑冷。

  

③检漏孔、信号孔的漏液、漏气；疏通检漏管；排放（疏水、排污）装置。

④压力容器与相邻管道或构件的异常震动、响声，相互摩擦。

⑤进行安全附件检查。

⑥支撑或支座的损坏，基础下沉、倾斜、开裂，紧固件的完好情况。

⑦运行的稳定情况，安全状况等级为4级的压力容器的监控情况。

(2)全面检验。全面检验是在压力容器停运时检验，包括如下检查内容。

①年度检查的全部项目。

②结构检验。重点检查的部位有筒体与封头连接处、开孔处、焊缝、封头、支座或支撑、法兰、排污口
。

③几何尺寸。凡是有资料可确认容器几何尺寸的，一般核对其主要尺寸即可。

  对在运行中可能发生变化的几何尺寸，如筒体的不圆度、封头与筒体膨胀变形等，应重点复核。

④表面缺陷。主要有腐蚀与机械损伤、表面裂纹、焊缝咬边、变形等。应对表面缺陷进行认真的检查和
测定。

⑤壁厚测定。测定位置应有代表性，并有足够的测定点数。

⑥材质。

检测范围：压力容器、建筑工程、船舶、法兰、管道、金属合金类及焊缝。

超声波检测（UT）

原理：通过超声波与试件相互作用，就反射、透射和散射的波进行研究，对试件进行宏观缺陷检测、几
何特性测量、组织结构和力学性能变化的检测和表征，并进而对其特定应用性进行评价的技术。

检测范围：适用于金属、非金属和复合材料等多种试件的无损检测；可对较大厚度范围内的试件内部缺
陷进行检测。如对金属材料，可检测厚度为1～2mm的薄壁管材和板材，也可检测几米长的钢锻件。
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