
6米龙门铣 发那机床 嘉兴龙门铣

产品名称 6米龙门铣 发那机床 嘉兴龙门铣

公司名称 东莞市发那机床科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门镇白沙村旧机场路2号

联系电话 13316620156 13316620156

产品详情

数控龙门铣床厂家已朝着多元化的方向发展，10米龙门铣，数控龙门铣床的应用已经越来越广，嘉兴龙
门铣，受益群体也越来越大，该行业已经成为国民经济中国不可缺少的一部分！

数控龙门铣床智能化 

新一代数控体系当前开发研究适应于复杂制造过程的、具有闭环控制体系布局的、智能化新一代CNC数
控体系已成为大概。智能化新一代CNC数控系统将计算机警能技术、网络技能、CAD／CAM、伺服控制
、自适应控制、动态数据管理及动态刀具补偿、动态等高新技能融于一体，形成精密的制造历程闭环控
制体系。

 

数控龙门铣床的主传动采用开关磁阻电机工作台运行速度的无级调速。其调速范围广，可满足各种刨削
和铣削的速度要求。可加工各种材料的水平面、垂直面、丁字槽、圆弧槽、斜面、导轨结合面和齿条。
我们都知道机械设备操作都有严格的操作规程，8米龙门铣，如果稍微不注意可能就会引起机床故障或者
其他问题，使用数控龙门铣床时应注意什么呢？

(1)数控龙门铣床操作和维修人员应是掌握相应机床专业知识的专业人员或经过技术培训的人员，并按安
全操作规程和安全操作规程操作机床；

(2)非专业人员不得打开电气柜门，打开电气柜门前必须关闭机床主电源开关。只有专业维护人员才能打
开电气柜门进行电气维护。

龙门铣床工作台传动丝杠间隙的调整

工作台传动丝杠本身安装的轴向间隙和丝杠与螺母之间的间隙，使工作台在铣削过程中存在进给反向空



程。过大的反向空程会导致在用移动工作台控制尺寸时准确性差或产生较大误差；当采用顺铣方式铣削
时，在铣削力作用下会使工作台产生窜动，导致进给不均匀，6米龙门铣，引起振动。这不仅影响加工零
件的尺寸精度和表面粗糙度，还会损坏刀具，加速丝杠螺母运动副的磨损。

6米龙门铣-发那机床(在线咨询)-嘉兴龙门铣由东莞市发那机床科技有限公司提供。6米龙门铣-发那机床(
在线咨询)-嘉兴龙门铣是东莞市发那机床科技有限公司（www.fanacnc.com）升级推出的，以上图片和信
息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：刘先生。
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