
优质浸塑处理桥梁、高速公路隔离栅

产品名称 优质浸塑处理桥梁、高速公路隔离栅

公司名称 金华市路鑫交通设施有限公司

价格 27.00/平方米

规格参数 规格:可按要求定制
表面处理:浸塑
长度:可按要求定制（cm）

公司地址 中国 浙江 金华市婺城区 金华金西经济开发区

联系电话 86-057982664466 13588653210

产品详情

规格 可按要求定制 表面处理 浸塑
长度 可按要求定制（cm） 适用范围 仓库.车间.厂区隔离.道路.

球场
高度 可按要求定制（cm） 类型 隔离网
材质 低碳钢丝

===========★产品介绍★===========

本产品以钢材焊接后再做浸塑处理后。浸塑是一种高科技防腐处理工艺，在钢体表面浸涂一层附着力极
强的热性工程塑料保护层，使钢体完全与空气、水分及酸碱物质隔离，达到耐磨、抗紫外线强，永久不
被腐蚀、不生锈的效果。其外观饱满亮泽，色彩多样，使用寿命长不需上漆维护的显著优点。

折弯增强牢固性，安全性以上价格只作为参考，具体产品价格请联系我们业务员，谢谢！

注：价格包括立柱与螺栓，随钢价波动

===========★公司介绍★==========

金华市路鑫交通设施有限公司,始建于 2002 年 9 月 ,2005 年 3 月进行改制 。位于杭金衢高速公路金华西出
口三公里处,交通极其便利。是浙江金西经济开发区最早入园的企业之一；公司主导产品有：各种浸塑或
静电喷涂道路护栏、围墙护栏、阳台护栏、高速公路护栏网o产品广泛应用于高速公路、铁路、机场的隔
离与防护；市政道路、居民小区、别墅庭院、体育场馆的围界；花坛、草坪、园林、河滨、阳台等场所
的防护与装饰.产品质量符合交通部jt/t374-1998《隔离栅技术条件》和 gb/t18226 -2000《高速公路交通工程
钢构件防腐技术条件的标准。公司自成立以来,先后在金华、杭州、温州、绍兴、上海、江西、江苏等全



国各地承接过各式高速公路、铁路隔离栅、道路护栏等交通设施产品的生产及安装。如上海铁路局新长
线、宣杭线、浙赣线隔离栅、杭州铁路分局沪杭线二标隔离栅、金丽温高速公路互通改造工程、义乌交
警大队城区机非隔离护栏等工程、从2006起年至今我公司已出口50个高柜的热镀丝网。其产品广泛安装
在英国的各个政府机关及学校。公司注重售后服务，顾客反馈很好。公司将坚持“质量第一、客户至上
”的经营理念，把领先的技术、卓越的管理和完全的客户为中心的服务为一体，精益求精、为您提供优
质的产品和完善的服务。 1、 质量方针：以质量求生存、以管理求效益、以科技求发展。 2、
质量目标：产品一次合格率99.8%出厂合格率100%客户投诉率为零。 3、 企业宗旨：互惠互利、共同发展
4、 企业目标：不断提高管理水平和产品质量，努力创建一流企业和树立一流的企业形象。

============★产品展示★=========

【浸塑护栏网与喷塑护栏网的区别 】 浸塑护栏网产品主要是以钢铁为基体，耐候性高分子树脂为外层（
厚0.5-1.0mm），具有防腐防锈、耐酸碱、防潮、绝缘、耐老化、手感好、环保、寿命长等特点，是传统
油漆、镀锌等涂膜的更新换代产品，用途广泛。 主要用于：公路护栏网、铁路护栏网、机场护网、园林
小区别墅护栏、民用住宅防护网、五金工艺架、栏笼、体育健身器材等。 浸塑原理： (1) 粉末浸塑起源
于流化床法，流化床最初是在温克勒气体发生炉上应用于石油接触分解，进而开发了固气两相接触工艺
，后逐渐用于金属涂塑方面。所以有时仍叫“流化床包覆法”，实际过程是把粉末涂料加入底部多孔透
气的容器（流动槽）中，由鼓风机从下送入经过处理的压缩空气，使粉末涂料翻动达到“流化状态”。
成为均匀分布的细散粉末。流化床是固体流态的第二阶段（第一阶段为固定床阶段，第二阶段为气流输
送阶段），在固定床的基础上继续增大流速（w），床层开始膨胀和松动，床层高度开始增加，每个粉
末颗粒被浮起，因而离开原来位置作一定程度的移动，这时便进入流化床阶段。bc段说明流化床内粉层
膨胀，其高度（i）随着气体速度的增大而增加，但床内压强（△p）并不增大，在一定范围内变动流速
而不影响流体所需的单位功率，这是流化床的特征，正是利用这一特点来进行涂装工艺实施的。流化床
内粉末流化状态的均匀性是保证涂膜均匀的关键。在粉末涂装上用的流化床属于“竖式流态化”,流化数
必需经过试验找出，一般以能够涂敷即可，流化床内粉末的悬浮率最高可达30～50%。 (2)工艺流程如下
：工件经过除油预热到粉末涂料熔融点以上，浸渍到流化床中后塑粉会均匀粘附，然后塑化高分子交联
流平成钢塑复合制品。 (3)涂装材料 热塑性粉末涂料具有遇热软化，冷却后又能固化成膜的特性，主要
是物理性熔融塑化成膜过程。浸塑工艺中绝大部分采用热塑性塑粉，典型的有聚乙烯、聚氯乙烯、聚四
氯乙烯，适用做无毒涂层，为一般装饰、防腐、耐磨涂层。 喷塑工艺原理：用静电喷粉设备（静电喷塑
机）把粉末涂料喷涂到工件的表面，在静电作用下，粉末会均匀的吸附于工件表面，形成粉状的涂层；
粉状涂层经过高温烘烤流平固化，变成效果各异（粉末涂料的不同种类效果）的最终涂层；喷涂效果在
机械强度、附着力、耐腐蚀、耐老化等方面优于喷漆工艺，成本也在同效果的喷漆之下。
总而言之,喷塑产品多用于室内,浸塑产品多用于室外,浸塑比喷塑高.
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