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产品详情

   带PLC的水阻柜的故障及排除本文对因水阻柜故障引起的电动机无法启动、启动时跳闸和运行中水
阻柜报警等现象加以总结。

    1 无法启动

    其原因主要是水阻柜无备妥信号，因为备妥信号只在电动机启动时有效，电动机启动完毕后有无
备妥信号均可。故障的原因及解决方法分为以下几种。

    1.1 液体温度超过设定值

  
水阻柜液体温度由温控仪检测，测温元件为Cu50热电阻；液体温度下限设定在5℃，上限设定在70℃。

    （1）液体温度低于下限设定值：出现这种情况主要在冬季，长时间停机，液体可能会结冰，活
动极板无法移动。同时温控仪将PLC电源断开，PLC失电，水阻柜无备妥信号输出。此情况下，可开启加
热器。

    （2）液体温度高于上限设定值：出现这种情况主要是电动机多次启动或在启动前液体温度已经
接近上限设定值，水阻柜厂家，在启动过程中液体温度上升，高于上限设定值（甚至会引起液体"开锅"
，溢出箱体）。3、要定期检修主电机转子星点接触器（又称短接接触器），使其能可靠吸合，以保障起
动器的安全使用和主电机的安全运行。温控仪输出温度高信号给PLC，水阻柜无备妥信号输出，停车后
无法再次启动。这时可让液体自然冷却或用冷却风机使其冷却，不过耗时过长；另一方法是将水阻柜中
的液体抽出二分之一，加入凉水来降低水温，并再向液体中逐步添加Na2CO3，观察启动效果，满足启动
电流≤1.3Ie即可。

  
（3）测温元件Cu50热电阻开路，水阻启动柜，温控仪显示温度超过上限设定值，更换Cu50热电阻即可



。

    1.2 水阻箱里的液位低

    在夏季因为环境温度高或经常启动后溶液的温度升高造成水蒸发，水箱内液面如果低于水箱盖板
100mm以下，也为继电器输出PLC液位低信号，水阻柜无备妥信号输出，停车后无法再次启动，一般加
水至标准水位即可正常启动。

    1.3 水阻柜复位后活动极板未回到上限（未移动）

    停车后，水阻柜复位，活动极板要回到初始位置，为下一次启动做准备。4、具有起动超时、失
压、超行程、超温等多重保护功能，确保起动器工作及电机运行的安全。如果水阻柜复位后活动极板为
回到上限（未移动），PLC检测不到行程上限开关信号，水阻柜就无备妥输出。其原因是带动活动极板
移动的丝杠滑丝、伺服电动机不转或行程上限开关坏。丝杠滑丝和行程上限开关坏时只能更换；伺服电
动机不转，主要是复位接触器KM2坏或伺服电动机自身损坏。

    1.4 PLC自检不正常

    故障多发生在长时期停机再启动主机的时候。PLC内部编有自检程序，主要检测水阻柜有无报警
信号，水阻柜生产厂家，水阻柜若有报警信号，则PLC自检不能通过。

     液体电阻启动柜是采用特种介质的水溶液作为电阻，在特殊设计的液阻箱中引入极板作电极串入
电机转子回路中，电机启动时，由一小功率伺服电机带动极板移动来改变极板的相对位置，使（串入转
子回路的）液体电阻由大到小作无级变化，从而使电机低电流平滑启动。D、触发信号用脉冲变压器隔
离特殊设计的三相120V低压控制电源变压器以确保检测、触发板和来自于输入中压电源的噪声和干扰进
行隔离，使用具有高绝缘特性的28VAC电源供给脉冲触发电路，一个独立的控制电源变压器经磁隔离后
用于所有的低压电路和CPU。它具有启动电流小、启动性能优越、可连续启动、平滑启动、可低压启动
，以及结构简单、可靠、操作自动化、安装维护方便等优点。结合笔者的使用和维护经验，现就液体电
阻启动柜常见故障及处理做一个总结介绍。

      真空接触器其中一相触点被粘住，不能断开。要定期检查电控回路各器件的性能，保证设备安
全运行，根据季节变化定期加水。在电动机启动时，电流指示一直处于大量程，长时间不能回归正常工
作时的电流，且电动机启动时振动大，并发出异常的"尖叫".此时，检查液体电阻可发现，液体电阻箱有
一相电阻液温度很高，情况严重时也可能沸腾。其余两相温升在正常范围内。如果将此时的电机及电机
转子串接的液体电阻看成是6kv工作电压下的一个负载，那么正是由于负载的不对称造成了负载工作的不
正常。由于电机个相工作状况相互关联，彼此都互相影响，因此定转子及串接电阻的不对称性使得电机
每相之间失去了独立性和对称性。利用等效电路图计算可知，流过粘接相电阻液的电流为其他两相电流
的两倍，这也正是粘接相液体温度升高的原因。同时，电机其他两相绕组的温度也将明显高于粘接相绕
组的温度；也正是由于Y型接法的低昂转子A、B、C三相电流的不平衡，才导致了电机启动的异常声音及
出现过流、振动现象，并可能出现电流差动保护动作跳闸。由此我们应该在每次停机后，都要仔细检查
短接真空接触器的触头及控制回路，保证接触器每次都能正确动作。

       液体电阻启动柜在使用过程中，只要检查到位，需要的维护量并不大。因此，正确的巡检方
法就成为维护液体电阻的重点。根据以上的经验，相信使用中的大多数故障都能顺利排除。

2 启动瞬间即跳闸



    其原因是水电阻阻值变得太小，启动电流过大。夏季环境温度高或经常启动后水电阻的温度升高
造成水蒸发，溶液浓度变大，使阻值变小。一般加水至标准水位即可正常启动。

    3 启动过程结束切除水电阻时跳闸

    3.1 水电阻阻值偏大

    水阻柜使用一段后，在连接活动极板的铜排上会有一些白色的Na2CO3结晶，或因溶液渗漏使液
位下降后补水，都会导致溶液浓度不够，液体电阻变大。水阻启动柜工作原理：水阻启动柜软启动装置
在电机定子回路或转子回路中串入可变液体电阻的一种启动方式。电动机启动电流偏小，加速声音低沉
，电动机启动完毕后达不到额定转速，约为50%~70%，短路接触器短接后电动机电流猛增，致使电流速
断保护动作跳闸。此时可向溶液中逐步定量添加Na2CO3来降低水电阻阻值，辽宁水阻柜，观察启动效果
，满足启动电流≤1.3Ie即可。

    3.2 箱底极板表面附着污物致使启动电阻偏大

    水电阻经过一定时期的使用，箱底极板表面附着污物使得启动电阻偏大，电动机启动完毕时活动
极板到达行程下限，与箱底极板短接时有大的火花产生。对极板污物可用浓度为20%的稀盐酸刷洗。

    3.3 短路接触器不动作

    水阻柜在电动机启动完毕时除活动极板与箱底极板短接外，还设计有短接接触器将电动机二次引
出线短接，若活动极板到达行程下限后1s无短接信号就输出保护跳闸信号。其原因是短路接触器线圈烧
或辅助接点接触不良，中间继电器线圈烧或辅助接点接触不良。

    3.4 启动过程超过PLC内部的设定时间

    超过电动机启动设定时间（一般为40s）后PLC检测不到行程下限开关信号，输出保护跳闸信号。
（2）汽化电阻与许多因素有关，如环境温度、极板情况、电源状况等，因此起动电流的控制精度很差，
变化范围大。其原因是带动活动极板移动的丝杠滑丝、伺服电动机不转或行程上限开关坏。丝杠滑丝和
行程上限开关坏时只能更换；伺服电动机不转，主要是复位接触器KM2坏或伺服电动机自身损坏。

水阻柜生产厂家-辽宁水阻柜-建盛工业(查看)由襄阳市建盛工业控制有限公司提供。⑤电阻的调整测量值
和计算的电阻值对比如偏大应增大电阻液浓度，否则应降低其浓度，调节方法是过大再加入一些电解粉
，过小用软管抽出部分电解液再加水。襄阳市建盛工业控制有限公司（www.xyjsdq.com）有实力，信誉
好，在湖北 襄樊 的高压组合电器等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善
创新理念将促进建盛工业和您携手步入辉煌，共创美好未来！同时本公司（www.yzqdg.com）还是从事河
南水阻柜，山东水阻启动柜，江苏水阻软起动柜的服务商，欢迎来电咨询。
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