
武汉精密压铸模具 武汉品皓

产品名称 武汉精密压铸模具 武汉品皓

公司名称 武汉品皓精密制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市江夏区庙山办事处幸福村花山二路幸福二
路路口武汉明亮交通设施有限公司1号厂房武汉
品皓

联系电话 13554110337 13554110337

产品详情

压铸模具的维护和保养

压铸模具上机使用时注意事项：

A）  注意模具安装方向，模具内有侧面滑动的结构时，尽量将其运 动方向与水平方向平行或向下开启
，切忌放在向上开启的方向，有效地保护侧滑块的安全，防止碰伤侧芯。

B）  模具装卸前要安装好防开启锁紧块，使用主吊环，保持平衡， 防止造成不必要的伤害。

C） 压好模具后，开合模具前要拆掉防开启锁紧块。

D）  模具安装在压铸机上后，要进行空循环动作试验，目的在于检
验模具上个运行机构是否灵活，定位装置是否能够有效地起作用。

E）  顶出距离调节在空模状态下调整压铸机上顶出机构的位置，使
模具的顶出板和动模板限位块之间距离在5mm左右。

F）  模具如带有液压系统，接通线路后，要对行程大小进行调整，
然后选择顺序动作，防止侧抽芯与闭合模动作之间产生干涉。

铝压铸模具出厂前检测标准

铝压铸模具在出厂之前要进行检测，符合合格标准才能够投入到使用中去，具体的标准是:



1、铝压铸模具中的化学成分检验测试办法，检验的标准和复检一定要满足GB/T15115的标准.样本产品的
化学物质成分，能够采用从压铸，满足GB /T15115的要求;机械特性中的力学特性，检测的办法、检测的
次数以及检测的规范一定要满足GB/T15115的要求.

2、运用在铝压铸模具的样本产品，切割零件的大小，检测试验样式要经过讨论决定.

3、压铸检验测试的几何样式能够经由大范围提取样本或者运用GB2828，GB2829的标准进行检测试验，
检测试验的结果一定要满足规范.

4、铝压铸件外表品质的出厂检测一定要一件一件的进行检验，检验的结果一定要满足这个标准的需求.

5、铝压铸模具外表的粗糙程度要根据GB/T6060.1的标准进行执行.

铝压铸件在压铸过程中注意事项

在铝压铸行业中，做挤压铝型材的人都晓得，型材在曲折的情况下作废是十分不值得的，也是不应该发
作的，更是可以防止的！那么，如何削减或许防止因曲折而作废呢！

一、外表处理上架：坯料经时效，硬度已合格，型材就没那么简单变曲折，但上架时仍是要注重，两头
抬料时，尽量防止上下大力动摇，大力动摇也会对已时效的铝型材形成必定的曲折。

二、挤压装框：这环节也是十分重要，锯完定尺长度后，铝型材就要进行装框，这时装框工就要注重了
：这料是大料仍是小料，是带管料仍是平面模拉出来的料呢。一般来说，大料和带管的料抬两头装框不
简单形成曲折，但小料和平面模拉出来的料，抬两头就很简单形成曲折，这时就应该从两头向中心挨近
进行抬料装框。但有的型材即使这样还不可，例如：百叶、窗片、压盖等，就必须把这类料放在已时效
的型材上再抬到框里。

三、挤压调直：调直是型材形成曲折很严重的环节，调直工必定要注重调直所用的力度，精密压铸模具
，力气过大就可能会对型材发生变形、收口、桔皮等，力气过小就会发生型材调不直，形成曲折。

武汉精密压铸模具-武汉品皓由武汉品皓精密制造有限公司提供。武汉品皓精密制造有限公司（www.whp
hzz.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回
馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。品皓精密制造——您可信赖的朋友
，公司地址：江夏大道向阳港南路（原幸福一路）华润电力工业园武汉品皓精密制造有限公司，联系人
：熊经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

