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四柱压力机管路的酸洗方法介绍

四柱压力机液压系统在制造与装配以及使用过程中不可避免地要受到污染，必须及时清洗。下面介绍四
柱压力机管路的酸洗方法。

循环酸洗法：指在一次安装好的管路中进行，需要注意的是循环酸洗仅仅限于管道。用酸泵将酸液打入
回路中进行循环酸洗。循环酸洗法速度快、效果好、工序简单、操作方便，减少了对人体及环境的污染
，已在液压系统管路清洗施工中得到广泛应用。

四柱压力机液压泵或阀到液压缸之间的管道连接，可以采用循环酸洗法。循环酸洗操作时应特别注意，
严格遵守工艺流程、统一指挥。不能将几种介质混淆。当前一种介质完全排出或用另一种介质顶出时，
应及时准确停泵，将回路末端软管从前一种介质槽中移出，放入下一工序的介质槽内，然后启动酸泵，
按照时间计时。

压力机出现液压卡紧有什么危害？



液压卡紧是压力机中经常遇到的现象，闭式单点压力机维修服务厂家，说白了就是压力机的阀芯被活塞
周围空隙中的不平衡压力卡住，从而阻止轴向运动的摩擦现象。那么压力机出现这种状况后，会对整机
有什么样的危害呢？

一般来说，闭式单点压力机维修，轻微的“液压卡紧”使阀芯移动时摩擦阻力增加，严重的可导致所控
制的系统元件动作滞后，使整台压力机发生故障。当液压卡紧阻力大于阀芯移动力时，阀芯便会被“液
压卡死”，无法移动。如果液压阀芯的移动是以电磁力驱动的，一旦发生阀芯被“液压卡死”，闭式单
点压力机维修多少钱，交流电磁铁极易损坏。“液压卡紧”会加速滑阀的磨损，降低元件的使用寿命。

为了减小径向力，闭式单点压力机维修价格，一般在压力机阀芯台肩上开有宽0.3-0.5深0.5-1左右的均压
槽。开有均压槽的部位，四周都有接近相等的压力，能显著减小径向力造成的影响，从而减缓液压卡紧
造成的危害。

液压压力机油缸部件常见故障如何解决？

油缸是液压压力机常见的配件，其常见故障主要有爬行、冲击、推力不足或工作速度下降几个方面。下
面就液压缸的常见故障进行具体分析。

500吨四柱液压机

一、液压压力机液压缸常见故障之爬行

原因分析：混入空气；运动密封件装配过紧；活塞杆和活塞不同轴；导向套和缸筒不同轴；活塞杆弯曲
；液压缸安装不良，其中心线和导轨不平行；缸筒内径圆柱度超差；缸筒内孔腐蚀，拉毛。

排除方法：排除空气；调整密封圈，使之松紧恰当；校正、修整或更换；校正活塞杆；重新安装；除去
铁锈、毛刺或重新加工。

二、液压压力机液压缸常见故障之冲击

原因分析：缓冲装置间隙大；缓冲装置中的单向阀失灵。

排除方法：减小缓冲装置；修理或更换单向阀。
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