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浅谈【半圆管】

可能很多的人看到半圆管这个名词都会感觉到疑惑吧，它为什么是半圆的呢？下面就让小编为大家揭开
这个疑问吧。

其实半圆管也就是半圆钢管，它可以说是近些年才产生的一种特种钢管，目前我们主要是将它使用在防
磨瓦、防磨盖板、防磨护瓦等处。半圆管的半圆其实就是将钢管用线切割破成2半使它呈2个半圆状，也
是因此我们称它为半圆管。1、在弯管机前设有两个土台，以便在管材进入设备前能够调整直焊缝的位置
。我们一般是使用将钢带用轧钢机滚压而成的方法来进行制作的，而且将它包在钢管外面的话，对于钢
管防磨也是有着很不错的效果的。

不锈钢半圆管不锈的秘诀

其实不锈钢半圆管在使用的过程中也是会生锈的，如果想要它不生锈的话，我们就需要这样做：

1、在使用不锈钢半圆管之前，半圆弯管，可以先使用植物油在器皿上涂上薄薄的一层，然后再使用文火
烤制烘干，接着使用温水将其冲洗擦拭，就可以使其具有不错的光泽。

2、在半圆管恢复光泽一段时间当中，它的表面会出现一层薄薄的水膜，我们可以用洗涤剂涂在软布上擦
拭。

3、在将污渍给铲除之后，需要使用专门的不锈钢蜡在不锈钢管的外表涂匀，这样也可以达到清洗的作用
。

4、还有就是为了防止在使用不锈钢半圆管的过程中磕碰，可以使用一些坚固的物品将其包裹在内。

这些方法其实都能够起到不错的防锈的效果。



 一、冲压法

       在冲床上用带锥度的芯子将管端扩到要求的尺寸和形状。

       二、弯曲成形法

       有三种方法较为常用，一种方法叫伸展法，另一种方法叫冲压法，半圆弯管半径测量，第三
种滚轮法，有3-4个辊，两个固定辊，一个调整辊，调整固定辊距，成品管件就是弯曲的。

       三、鼓胀法

       一种是在管内放置橡胶，上方用冲子压缩，半圆弯管模具，使管子凸出成形；另一种方法是
液压鼓胀成形，在管子中部充入液体，液体压力把弯管鼓成所需要的形状，波纹管的生产大部分用的是
这种方法。

       四、锻压法

     
用型锻机将管子端部或一部分予以冲伸，使管件外径减少，常用型锻机有旋转式、连杆式、滚轮式。

       五、滚轧法

       一般不用芯轴，适合于厚壁管内侧圆缘。

半圆弯管-半圆弯管模具-雅宣弯管厂(诚信商家)由滨湖区雅宣弯管厂提供。行路致远，砥砺前行。滨湖区
雅宣弯管厂（www.wxyxwg.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同
成功!
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