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产品名称 6150车床参数 6150车床 立冈机床

公司名称 浙江立冈机床有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省温岭市东部新区金塘北路19号

联系电话  13355867636

产品详情

偏移

偏移是指去程和回程两次测试之间具有不变的垂直偏移。产生偏移曲线的可能原因主要是机床方面的问
题，如反向间隙未补偿或不当补偿、车架与导轨之间存在间隙(松动)等。

针对以上问题可采取以下解决措施：丝杠/滚珠丝杆驱动装置；检查球状螺母或丝杠是否磨损；检查丝杠
轴承的端部浮动情况；使用角度光学镜组检查轴线反转时的车架角度间隙；检查控制器内设置的反向间
隙补偿是否正确；机架和小齿驱动装置；检查牙是否正确啮合；检查齿轮箱是否磨损和线性编码器系统
的状况。

3.采用电镀当轴承的轴颈部位磨损或加工超差时，可以用镀铬、镀铁等方法修复。镀铬或镀铁后要在磨
床上再磨削到符合图纸的尺寸要求。

4.金属喷涂当轴承的轴颈部位磨损或加工超差时，可以采用金属喷涂的方法修复轴颈，喷涂以前把轴颈
部位车到一定尺寸，再喷涂金属，喷涂后可用车床或者磨床加工到符合图纸的尺寸要求。

5.电焊修补将磨损的轴须部位，先在车床上粗车一刀，然后采用手工电焊，把轴焊到一定尺寸，6150车床
，在机床上直接加工到图纸要求的尺寸。为了预防由于焊补时轴产生弯曲变形，应采用反向变形的对称
平衡式复焊法。

6.采用滚花、冲孔、挂锡等当轴承的轴颈部位有轻微的磨损，或者加工时超差不大，失去配合紧度时，
可以在轴颐配合部位处，6150车床图片，采用以下方法做为临时应急处理。

加工精度反常毛病确诊和处理实例

1.机械毛病导致加工精度反常



毛病现象：一台SV-1000立式加工中心，选用Frank体系。在加工连杆模具过程中，遽然发现Z轴进给反常
，形成至少1mm的切削差错量（Z方向过切）。

毛病确诊：调查中了解到，毛病是遽然发作的。机床在点动，在手动输入数据办法操作下各个轴运转正
常，且回参考点正常，6150车床参数，无任何报警提示，电气操控部分硬毛病的可能性扫除。应主要对
以下几个方面逐个进行查看。

查看机床精度反常时正在运转的加工程序段，特别是刀具长度补偿，加工坐标系（G54-G59）的校正和
核算。

在点动办法下，重复运动Z轴，通过视，触，6150车床价格，听，对其运动状况确诊，发现Z向运动噪音
反常，特别是快速点动，噪音愈加显着。由此判别，机械方面可能存在危险。

6150车床参数-6150车床-立冈机床(查看)由浙江立冈机床有限公司提供。浙江立冈机床有限公司（www.lgn
cl.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回
馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。立冈机床——您可信赖的朋友，公
司地址：浙江省温岭市东部新区金塘北路19号，联系人：蒋艳。同时本公司（www.lgncl88.com）还是从
事浙江数控机床，精密机床，数控车床的厂家，欢迎来电咨询。
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